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1) PORTARIA N. 01, DE 20 DE|4) DECRETO N° 8.232, DE 30 DE
FEVEREIRO DE 2014 - TRT3/FORO |[ABRIL DE 2014 - Altera o Decreto n°

ITABIRA - Resolve que os Oficiais de
Justica lotados no Foro Trabalhista
procederdao a entrega, na agéncia do
Banco do Brasil situada nesta cidade,
dos oficios de transferéncia de valores
expedidos pelas Varas do Trabalho
desta Comarca. Disponibilizagdao: DEJT
30/04/2014

2) RESOLUCAO N° 87, DE 25/11/2011*

- CSJT - Dispbe sobre os ajustes que
tenham por objeto a administragao dos
dep0sitos judiciais, precatorios,
requisicbes de pequeno valor, servico de
pagamento de pessoal e cessdao de
espacgo fisico no ambito da Justica do
Trabalho de primeiro e segundo graus e
da outras providéncias. Disponibilizacdo:
DEJT 30/04/2014

3) MEDIDA PROVISORIA N° 644, DE 30

DE ABRIL DE 2014 - Altera os valores
da tabela do imposto sobre a renda da

5.209, de 17 de setembro de 2004,
que regulamenta o Programa Bolsa
Familia, e o Decreto n°® 7.492, de 2 de
junho de 2011, que institui o Plano
Brasil Sem Miséria. DOU 02/05/2014
5) PORTARIA N° 124, DE 25 DE ABRIL
DE 2014 - PR/AGU - Edita as
Orientacdes Normativas n9s 47, 48,
49, 50, 51, 52, 53 e 54 e altera as
Orientagcdes Normativas n® 9, 19 e 36.
DOU 02/05/2014

6) PORTARIA N© 594, DE 28 DE ABRIL
DE 2014 - MTE/GM - Altera a Norma
Regulamentadora n® 13 - Caldeiras e
Vasos de Pressdo. DOU 02/05/2014

7) PORTARIA N© 133, DE 29 DE ABRIL
DE 2014 — MTE/GM - Altera a Portaria
n° 1, de 28 de janeiro de 1997, que
dispde sobre os principios normativos
referentes a Identificagdo Profissional,
particularmente alusivos a emissdo da

Carteira de Trabalho e Previdéncia
Social - CTPS. DOU 02/05/2014

pessoa fisica; altera a Lei n® 7.713, de
22 de dezembro de 1988, a Lei n©
9.250, de 26 de dezembro de 1995, e a
Lei n° 11.482, de 31 de maio de 2007.
DOU 02/05/2014
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1) PORTARIA N. 01, DE 20 DE FEVEREIRO DE 2014 - TRT3/FORO ITABIRA

O Exmo Juiz Diretor do Foro Trabalhista de Itabira, ADRIANO ANTONIO
BORGES, no uso de suas atribuicdes legais:

Considerando que os oficios expedidos pelos Juizos das Varas do Trabalho
de Itabira, determinando a transferéncia, aos credores, de valores depositados no
Banco do Brasil, precisam ser entregues aquela instituicdo bancaria em tempo
habil;

Considerando que ndo ha posto de atendimento do Banco do Brasil no
prédio onde estdo instaladas as Varas do Trabalho desta Comarca;

Considerando que o deslocamento de Servidores das Varas do Trabalho até
a agéncia do Banco do Brasil demanda a utilizagao de veiculo;

Considerando que este Tribunal Regional ndo restitui aos Servidores os
valores despendidos nesses deslocamentos até a agéncia do Banco do Brasil;

Considerando que os Oficiais de Justica lotados no Foro Trabalhista
recebem a verba indenizacdo de transporte, a titulo de ressarcimento de despesas
realizadas com locomocdo;

RESOLVE:



Art. 1° Os Oficiais de Justica lotados no Foro Trabalhista procederdo a
entrega, na agéncia do Banco do Brasil situada nesta cidade, dos oficios de
transferéncia de valores expedidos pelas Varas do Trabalho desta Comarca.

§ 1°0. As Varas do Trabalho encaminhardo, diariamente, para o Foro
Trabalhista os oficios de transferéncia de valores destinados ao Banco do Brasil.

§ 29. O Secretario do Foro distribuira aos Oficiais de Justica os oficios de
transferéncia de valores e zelara para que sejam entregues na agéncia do Banco do
Brasil, em dias Uteis alternados.

Art. 20 Esta portaria serda publicada por meio do Diario Eletronico da
Justica do Trabalho, devendo ser remetida uma cdpia para a Douta Corregedoria
Regional para conhecimento e apreciagao, nos termos do artigo 114, do Provimento
ndmero 1, de 03 de abril de 2008, do Egrégio TRT 32 Regiao.

Art. 39 Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicagao.

Publique-se e cumpra-se.

Itabira, 20 de Fevereiro de 2014.

Adriano Antbnio Borges
Juiz do Trabalho Diretor do Foro
Disponibilizagcao: DEJT/TRT3/Cad. Jud. 30/04/2014, n. 1.63, p. 1115
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2) RESOLUGAO N° 87, DE 25/11/2011%* - CSJT

*(Republicada em cumprimento ao disposto no art. 2° da
Resolugéo CSJT n° 135/2014)

Dispbe sobre o0s ajustes que tenham por objeto a
administracdo dos depdsitos judiciais, precatorios,
requisicbes de pequeno valor, servico de pagamento de
pessoal e cessdo de espaco fisico no &mbito da Justica do
Trabalho de primeiro e segundo graus e da outras
providéncias.

O CONSELHO SUPERIOR DA JUSTICA DO TRABALHO, em sessdo ordinaria
realizada em 25 de novembro de 2011, sob a presidéncia do Exmo Ministro
Conselheiro Jodo Oreste Dalazen (Presidente), presentes os Exmos Ministros
Conselheiros Maria Cristina Irigoyen Peduzzi, Renato de Lacerda Paiva, Emmanoel
Pereira, os Exmos Desembargadores Conselheiros Gilmar Cavalieri, Marcia Andrea
Farias da Silva, José Maria Quadros de Alencar, Claudia Cardoso de Souza, o Exmo
Desembargador Francisco das Chagas Lima Filho, suplente do Exmo
Desembargador Conselheiro Marcio Vasques Thibau de Almeida, a Exma
Subprocuradora-Geral do Trabalho, Maria Guiomar Sanches de Mendonga, e 0 Exmo
Juiz Presidente da ANAMATRA, Renato

Henry Santana,

Considerando que, nos termos do art. 666, inciso I, do Cddigo de Processo
Civil e leis correlatas, os depdsitos judiciais devem, preferencialmente, ser
realizados em instituicdes financeiras oficiais;

Considerando os principios que regem a Administracdo e o orcamento
publico, especialmente o da legalidade e o da universalidade, expressos na
Constituicdo Federal de 1988, na Lei Complementar n° 101/2000 (Lei de
Responsabilidade Fiscal) e na Lei n°© 4.320/1964;

Considerando a decisdo proferida no Procedimento de Controle
Administrativo n® 0004164-23.2009.2.00.0000, pelo Conselho Nacional de Justica,
segundo a qual o ajuste realizado com instituicdes financeiras para a administracao
de depdsitos judiciais possui natureza contratual;

Considerando as decisdes proferidas pelo Tribunal de Contas da Unido -
TCU nos Acdérddos n® 1457/2009-Plenario, n® 1623/2010-Primeira Camara e n©°
1952/2011-Plenério, quanto a necessidade de celebracdo de instrumento de
natureza contratual entre 6rgdos do Poder Judiciario e as instituicGes financeiras



oficiais definindo-as como agentes mantenedores dos saldos de depdsitos judiciais,
de precatorios e de requisicdes de pequeno valor, e quanto ao recolhimento das
receitas provenientes de tais ajustes a conta Unica do Tesouro Nacional;

Considerando a possibilidade de inexigibilidade de licitagdo para a
celebragdo dos ajustes mencionados acima, conforme Acérddo TCU n° 1457/2009-
Plenario;

Considerando que a contratacdo de instituicdo financeira para a prestacao
exclusiva do servico de pagamento de pessoal dos entes publicos deve ser
precedida, necessariamente, de procedimento licitatério, nos termos da Lei Federal
n° 8.666/1993, segundo o Acérddo TCU n° 1952/2011-Plenario;

Considerando que a cessao de espaco fisico decorrente dos ajustes
retromencionados deve se dar em carater oneroso, atendendo-se, ademais, ao
disposto nas Leis n% 9.636/1998 e 8.666/1993, bem como nos Decretos n°s
3.725/2001 e 99.509/1990, nos termos do Acdérddao TCU n° 1154/2011-Segunda
Camara;

Considerando que os recursos provenientes da administracdo de depodsitos
judiciais, precatorios, requisicdes de pequeno valor, servico de pagamento de
pessoal e cessdao de uso de espaco fisico podem constituir receitas proprias dos
orgdos arrecadadores, nos termos da Portaria da Secretaria de Orcamento Federal
n° 18/2010 e do Acdérdao TCU n° 292/2009-Plenario; e

Considerando os estudos realizados pelo grupo de trabalho instituido
mediante o Ato n© 156/CSJT.GP.SG, de 25/7/2011, alterado pelo Ato n©°
159.CSJT.GP.SG, de 29/7/2011,

RES OLVE, referendar o ATO CSJT.GP.SG N° 263/2011, integrando o
seu texto ao teor desta Resolucao:

Capitulo I
Das Disposicoes Gerais

Art. 1° Esta Resolucdo disciplina os ajustes que tenham por objeto a
administracdo de depdsitos judiciais, precatorios, requisicdes de pequeno valor e
servico de pagamento de pessoal, bem como a cessao de uso de espago fisico, no
ambito da Justica do Trabalho de primeiro e segundo graus.

Paragrafo Unico. As receitas provenientes dos ajustes previstos neste artigo
deverdo ser aplicadas em projetos e atividades que traduzam a consecugao do
interesse publico primario do 6rgao, com reflexos na efetiva e direta melhoria da
prestacao jurisdicional, sendo vedada a sua utilizacdo em despesas com pessoal e
beneficios assistenciais.

Capitulo II
Dos Depdsitos Judiciais

Art. 2° A administracdo dos depositos judiciais deve recair em instituicdo
financeira oficial, mediante contratagao submetida a Lei n® 8.666/1993.

§ 190 Cabera ao Tribunal decidir, de forma motivada, se a prestacdo do
servico de que trata o caput sera feita em carater de exclusividade ou em regime
concorrencial, nos seguintes termos:

I - em caso de outorga de exclusividade na captacdo dos depdsitos, a
escolha da instituicdo dar-se-a por meio de licitagdo, a luz dos preceitos legais
vigentes;

II - para os casos em que a captacao ocorrer sob regime concorrencial,
sera inexigivel procedimento licitatério, consoante as diretrizes normativas.

§ 2° Na hipdtese de contratacdo de mais de uma instituicdo financeira
oficial para a administragcdo dos depdsitos, em regime concorrencial, a opgdao por
uma das instituicdes cabera aos magistrados e as partes, desde que desta escolha
ndo resultem prejuizos para o depositante, para o depositario ou para o erario.

Art. 3° As disposicbes constantes neste Capitulo aplicam-se a
administracdo de saldos de precatdrios trabalhistas e de requisicdes de pequeno
valor.



Capitulo III
Do Servico de Pagamento de Pessoal

Art. 4° A prestacdo do servico de pagamento de pessoal do Tribunal sera
feita livremente por todas as instituicbes financeiras cadastradas junto ao 6rgao, a
critério da Administracdo e a luz dos principios da razoabilidade e da
economicidade.

§ 19 A opcdo do Tribunal pela prestacdo do servico por determinada
instituicdo financeira, em regime de exclusividade, devera ser realizada mediante
processo licitatério.

§ 29 Caso o Tribunal opte pela exclusividade na prestacao do servico,
deverdo ser garantidas, em contrato, a isencao de tarifas e a faculdade de imediata
transferéncia de valores para a instituicdo de opcdo dos interessados.

Capitulo IV
Da Cessao de Uso de Espaco Fisico

Art. 5° A outorga de uso de espaco fisico nos Tribunais destina-se ao
exercicio de atividades de apoio a prestacao jurisdicional.

§ 1° Devera ser utilizado, como instrumento juridico adequado ao caso, o
Termo de Cessao de Uso.

§ 2° Consideram-se atividades de apoio, além daquelas desempenhadas
por 6rgdos e entidades, cuja atuacdo é imprescindivel a administragdo da Justica,
0s servigos prestados por:

I - posto bancario;

IT - posto dos correios e telégrafos;

ITI - restaurante e lanchonete;

IV - central de atendimento a salde;

V - creche;

VI - outros servicos que venham a ser declarados necessarios pela
Presidéncia do Tribunal, que dara imediata ciéncia da deliberacdo ao Conselho
Superior da Justica do Trabalho.

Art. 6° Compete a Presidéncia do Tribunal a autorizacdo para a instalacdo
de atividades que se enquadrem nos critérios previstos no artigo anterior,
cumpridos, além de outros requisitos fixados nesta Resolucdo, os seguintes:

I - existéncia de espaco fisico disponivel, depois de garantidas as
condigdes satisfatdrias de instalagéo das unidades do Tribunal;

II - carater oneroso e precario do Termo de Cessdo de Uso, ressalvada
disposicao legal em contrario;

III - necessidade de |licitagdo, quando houver condicdes de
competitividade;

IV - inexisténcia de 6nus para a Unido pela prestacdo da atividade de
apoio;

V - compatibilidade entre o horario de funcionamento da atividade de
apoio com o de expediente do Tribunal;

VI - obediéncia as normas relacionadas a prestagdo da atividade de apoio
e a utilizagdo das dependéncias do Tribunal;

VII - vedacdo da sublocagdo ou de exercicio de atividade diversa da
autorizada no Termo de Cessao de Uso.

Art. 7° S3o obrigacGes da cessionaria, entre outras estipuladas pelo
Tribunal:

I - conservar as instalacoes fisicas das areas cedidas;

II - prover as areas cedidas dos equipamentos de seguranga necessarios,
de acordo com as normas oficiais;

IIT - fornecer bens ou utensilios necessarios ao pleno funcionamento de
sua atividade;

IV - manter, por seus préprios meios, as areas e instalacdes dentro dos
padrdes de higiene, limpeza e organizacao;



V - realizar obras de adequacgdo do espacgo fisico somente com a expressa
anuéncia do Tribunal;

VI - restituir o espaco fisico cedido em perfeitas condicdes de uso,
juntamente com as benfeitorias realizadas, sem direito a indenizacdo;

VII - manter a regularidade fiscal e previdenciaria durante a vigéncia da
cessao;

VIII - obter e manter validas todas as autorizagoes e licencas concedidas
pelo poder publico para o exercicio da respectiva atividade.

Art. 8° O valor cobrado a titulo de onerosidade da cessdo de uso devera
ser fixado conforme o mercado imobiliario local e o tipo de atividade a ser prestada,
observadas as orientagdes e normas da Secretaria do Patrimonio da Unido.

Paragrafo Unico. Excetua-se da onerosidade prevista neste artigo a cessao
de uso destinada a o6rgdos e entidades cuja atuacdo seja imprescindivel a
administragao da Justica.

Art. 92 Nos ajustes concernentes a administracdo de depdsitos judiciais e
ao servico de pagamento de pessoal, fara parte do objeto da licitacdo a cessao
onerosa de uso de espaco fisico necessario ao cumprimento da avenga, a qual sera
formalizada em instrumento especifico.

Paragrafo Unico. Na hipdtese de os depdsitos judiciais serem administrados
em regime concorrencial e na impossibilidade de todas as instituicdes financeiras
ocuparem espaco fisico na mesma unidade administrativa do Tribunal, a cessdo
onerosa dar-se-a mediante ajuste.

Art. 10. O cessionario participara proporcionalmente no rateio das
despesas com manutencdo, conservacao, fornecimento de agua e energia elétrica,
vigilancia e taxas ou quotas condominiais, bem como de outras despesas
operacionais advindas de seu funcionamento.

§ 1° Para fins de definicdo do valor devido pelo cessiondrio, a titulo de
ressarcimento, deve o Tribunal utilizar critérios objetivos de mensuracdao, com o
intuito de impedir a utilizacdo de recursos publicos pertencentes ao orgamento do
Tribunal no custeio de atividades de terceiros.

§ 2° Aplica-se o disposto neste artigo a cessdo de uso destinada a 6rgdos e
entidades cuja atuacdo seja imprescindivel a administracdo da Justica, somente em
relacdo as despesas com telefone, instalagdo e conservagdo de moveis e limpeza
dos espacgos cedidos. (Redagdo dada pela Resolugcdo CSJT n° 135/2014, aprovada
em 25 de abril de 2014)

§ 3° Havendo recusa injustificada por parte do cessionario em ressarcir as
despesas previstas no caput, o Tribunal notificard o cessionario para efetuar o
pagamento do ressarcimento dos valores, no prazo legal, nos termos do art. 22 do
Decreto-Lei n°® 147, de 3/2/1967, sob pena de inscricao em divida ativa. (Incluido
pela Resolugdo n° 119/2012, aprovada em 21 de novembro de 2012)

§ 49 Findo o prazo e ndo havendo pagamento, o Tribunal implementara as
medidas necessarias para inscricdo do cessionario na divida ativa da Unido e no
Cadastro Informativo de Créditos ndo Quitados do Setor Publico Federal (CADIN),
nos termos da Lei n® 10.522/2002, adotarda as providéncias administrativas
necessarias com o objetivo de rescisdo do contrato de cessdo de uso de espaco
fisico e encaminhara documentagcdo necessaria a Advocacia-Geral da Unido para
adocdo das providéncias judiciais pertinentes; (Incluido pela Resolucdo n©
119/2012, aprovada em 21 de novembro de 2012).

Art. 11. O prazo de vigéncia da cessdo obedecera aos limites previstos no
art. 57, II, da Lei n°® 8.666/93.

Paragrafo Unico. Ao firmar os termos de cessdo, devem-se fazer constar
clausulas que alertem o cessionario acerca da precariedade da outorga do espaco,
bem como de reajustamento anual dos valores devidos.

Art. 12. O Tribunal divulgara em sua pagina eletronica relacdo atualizada
das &reas cedidas, contendo nome do cessionario, CNPJ], area cedida, valor
ajustado para a cessao e para o rateio das despesas, localizacdo e finalidade da
cessdo e/ou atividade econOmica exercida.



Capitulo V
Do Orgcamento

Art. 13. A inclusdo de dotagdo na Lei Orgcamentaria Anual, bem como em
seus créditos adicionais, é condicionada a previsdao ou a arrecadacdo das receitas
provenientes dos ajustes tratados na presente norma.

Paragrafo Unico. Os instrumentos deverdo ser encaminhados juntamente
com a proposta orcamentaria e com as solicitacdes de pedido de crédito adicionais
nos prazos fixados pelo Conselho Superior da Justica do Trabalho, conforme o caso.

Art. 14. As receitas e os ressarcimentos provenientes dos ajustes tratados
na presente norma serdo obrigatoriamente recolhidos & Conta Unica do Tesouro
Nacional, mediante Guia de Recolhimento da Unido - GRU.

Paragrafo Unico. Para fins de classificacdo, quanto a fonte, pelas unidades
técnicas vinculadas ao Sistema de Orgcamento Federal, as receitas terdo o seguinte
tratamento:

I - as provenientes da administracdo de depdsitos judiciais constituirdao
receitas de convénios - fonte 81;

II - as decorrentes da onerosidade da cessdo de uso de espaco fisico e do
servigo de pagamento de pessoal constituirdo receitas proprias - fonte 50;

Art. 15. E vedada qualquer forma de substituicdo do recolhimento das
receitas e ressarcimentos tratados no artigo anterior por contrapartida em
fornecimento de bens e servigos.

Art. 16. A execucdo fisica dos projetos de construgdao somente tera inicio
com recursos provenientes dos ajustes definidos na presente norma se houver
previsdo de arrecadacao suficiente para sua conclusdo.

Paragrafo Unico. Sera admitido, no entanto, que os projetos iniciados com
recursos orcamentarios originados do Tesouro Nacional tenham etapas concluidas
com dotacdes provenientes dos ajustes.

Art. 17. Os Tribunais deverdao estabelecer cronograma de arrecadacao dos
recursos provenientes dos ajustes com as instituicdes financeiras que resulte no
empenho das respectivas despesas no mesmo exercicio orgamentario.

Capitulo VI
Das Disposicoes Finais

Art. 18. Para a adequacao aos dispositivos desta Resolugdo, os Tribunais
deverdo promover, no prazo de 180 dias:

I - as alteragbes necessarias nos ajustes vigentes quanto a forma de
arrecadacao prevista no art. 14;

II - a regularizacdo das atuais cessbes de uso de espaco fisico.

Art. 19. Os Tribunais deverao encaminhar copia dos ajustes de que trata
esta norma ao Conselho Superior da Justica do Trabalho, em até 30 dias apos a
assinatura, a fim de constar em banco de dados especifico.

Art. 20. Esta Resolucdo entra em vigor na data de sua publicacdo.

Brasilia, 25 de novembro de 2011.

Ministro JOAO ORESTE DALAZEN
Presidente do Conselho Superior da Justica do Trabalho

Disponibilizacao: DEJT/CSJT/ Cad. Jud. 30/04/2014, n. 1.463, p. 1/4
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3) MEDIDA PROVISORIA N° 644, DE 30 DE ABRIL DE 2014

Altera os valores da tabela do imposto sobre a renda da
pessoa fisica; altera a Lei n°® 7.713, de 22 de dezembro de
1988, a Lei n° 9.250, de 26 de dezembro de 1995, e a Lei
no 11.482, de 31 de maio de 2007.

A PRESIDENTA DA REPUBLICA, no uso da atribuicdo que lhe confere o art.
62 da Constituicdo, adota a seguinte Medida Proviséria, com forca de lei:



Art. 1° O imposto sobre a renda incidente sobre os rendimentos de
pessoas fisicas sera calculado de acordo com a seguinte tabela progressiva mensal,
em reais, a partir do ano-calendario de 2015:

Tabela Progressiva Mensal

Base de Calculo (R$) Aliquota (%) | Parcela a Deduzir do IR (R$%$)
Até 1.868,22 - -
De 1.868,23 até 2.799,86 7,5 140,12
De 2.799,87 até 3.733,19 15 350,11
De 3.733,20 até 4.664,68 22,5 630,10
Acima de 4.664,68 27,5 863,33

Paragrafo unico. O imposto sobre a renda anual devido incidente sobre os
rendimentos de que trata o caput deste artigo sera calculado de acordo com tabela
progressiva anual correspondente a soma das tabelas progressivas mensais
vigentes nos meses de cada ano-calendario.

Art. 2° A Lei n© 7.713, de 22 de dezembro de 1988, passa a vigorar com
as seguintes alteragoes:

AT, B0 ottt e

h) R$ 1.787,77 (mil, setecentos e oitenta e sete reais e setenta e sete
centavos), por més, para o ano-calendario de 2014; e

i) R$ 1.868,22 (mil, oitocentos e sessenta e oito reais e vinte e dois
centavos), por més, a partir do ano-calendario de 2015;

Art. 32 A Lei n© 9.250, de 26 de dezembro de 1995, passa a vigorar com as
seguintes alteracOes:
A, A0 i

h) R$ 179,71 (cento e setenta e nove reais e setenta e um centavos), para o
ano-calendario de 2014; e

i) R$ 187,80 (cento oitenta sete reais e oitenta centavos), a partir do ano-
calendario de 2015;

h) R$ 1.787,77 (mil, setecentos e oitenta e sete reais e setenta e sete
centavos), por més, a para o ano-calendario de 2014; e

i) R$ 1.868,22 (mil, oitocentos e sessenta e oito reais e vinte e dois
centavos), por més, a partir do ano-calendario de 2015;

9. R$ 3.375,83 (trés mil, trezentos e setenta e cinco reais e oitenta e trés
centavos) para o ano-calendario de 2014; e

10. R$ 3.527,74 (trés mil, quinhentos e vinte e sete reais e setenta e quatro
centavos) a partir do ano-calendario de 2015;



8. R$ 2.156,52 (dois mil, cento e cinquenta e seis reais e cinquenta e dois
centavos) para o ano-calendario de 2014; e

9. R$ 2.253,56 (dois mil, duzentos e cinquenta e trés reais e cinquenta e
seis centavos) a partir do ano-calendario de 2015;

VIII - R$ 15.880,89 (quinze mil, oitocentos e oitenta reais e oitenta e nove
centavos) para o ano-calendario de 2014; e

IX - R$ 16.595,53 (dezesseis mil, quinhentos e noventa e cinco reais e
cinquenta e trés centavos) a partir do ano-calendario de 2015.

Art. 4° A Lei n° 11.482, de 31 de maio de 2007, passa a vigorar com as
seguintes alteracdes:
Y R P

Art. 59 Esta Medida Proviséria entra em vigor na data de sua publicagao.
Brasilia, 30 de abril de 2014; 193° da Independéncia e 126° da Republica.
DILMA ROUSSEFF
Guido Mantega
DOU 02/05/2014, Segao 1, n. 82, p. 1/2
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4) DECRETO N° 8.232, DE 30 DE ABRIL DE 2014

Altera o Decreto n° 5.209, de 17 de setembro de 2004,
gue regulamenta o Programa Bolsa Familia, e o Decreto n©
7.492, de 2 de junho de 2011, que institui o Plano Brasil
Sem Miséria.

A PRESIDENTA DA REPUBLICA, no uso das atribuicdes que lhe confere o
art. 84, caput, incisos IV e VI, alinea "a", da Constituicdo, e tendo em vista o
disposto na Lei n© 10.836, de 9 de janeiro de 2004,

DECRETA:

Art. 1° O Decreto no 5.209, de 17 de setembro de 2004, passa a vigorar
com as seguintes alteragdes:

"Art. 18. O Programa Bolsa Familia atenderad as familias em situagao de
pobreza e extrema pobreza, caracterizadas pela renda familiar mensal per capita de
até R$ 154,00 (cento e cinglienta e quatro reais) e R$ 77,00 (setenta e sete reais),
respectivamente.

I - beneficio basico, no valor mensal de R$ 77,00 (setenta e sete reais),
destinado a unidades familiares que se encontrem em situagdo de extrema
pobreza;

II - beneficio variavel, no valor mensal de R$ 35,00 (trinta e cinco reais) por
beneficiario, até o limite de R$ 175,00 (cento e setenta e cinco reais) por familia,
destinado a unidades familiares que se encontrem em situacdo de pobreza ou
extrema pobreza e que tenham em sua composicdo:

III - beneficio variadvel vinculado ao adolescente, no valor mensal de R$
42,00 (quarenta e dois reais) por beneficiario, até o limite de R$ 84,00 (oitenta e
quatro reais) por familia, destinado a unidades familiares que se encontrem em
situacdo de pobreza ou extrema pobreza e que tenham em sua composicao



adolescentes com idade de dezesseis a dezessete anos matriculados em
estabelecimentos de ensino;

V - beneficio para superagao da extrema pobreza, cujo valor serd calculado
na forma do § 3°, no limite de um por familia, destinado as unidades familiares
beneficidrias do Programa Bolsa Familia que apresentem soma da renda familiar
mensal e dos beneficios financeiros previstos nos incisos I a III do caput igual ou
inferior a R$ 77,00 (setenta e seis reais) per capita.

8 L0 i e

§ 3° O valor do beneficio para superacdo da extrema pobreza sera o
resultado da diferenca entre R$ 77,01 (setenta e sete reais e um centavo) e a soma
per capita referida no inciso V do caput, multiplicado pela quantidade de membros
da familia, arredondado ao multiplo de R$ 2,00 (dois reais) imediatamente
superior." (NR)

Art. 2° O Decreto n° 7.492, de 2 de junho de 2011, passa a vigorar com
as seguintes alteracgoes:

B o T

Paragrafo Unico. Para efeito deste Decreto considera-se em extrema
pobreza aquela populacdo com renda familiar per capita mensal de até R$ 77,00
(setenta e sete reais)." (NR)

Art. 3° Ficam revogadas as alineas "a" e "b" do inciso V do caput do art. 19
do Decreto no 5.209, de 17 de setembro de 2004.

Art. 4° Este Decreto entra em vigor na data de sua publicagdo, com efeitos
financeiros a partir de 1° de junho de 2014.

Brasilia, 30 de abril de 2014; 193° da Independéncia e 126° da Republica.

DILMA ROUSSEFF
Guido Mantega
Miriam Belchior
Tereza Campello
DOU 02/05/2014, Secao 1, n. 82, p. 2
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5) PORTARIA N° 124, DE 25 DE ABRIL DE 2014 - PR/AGU

Edita as Orientacdes Normativas n%s 47, 48, 49, 50, 51,
52, 53 e 54 e altera as Orientacdes Normativas n® 9, 19 e
36.

O ADVOGADO-GERAL DA UNIAO, no uso das atribuicdes que lhe conferem
os incisos I, X e XIII, e tendo em vista o disposto no inciso XI, todos do art. 4° da
Lei Complementar n© 73, de 10 de fevereiro de 1993, considerando o que consta do
Processo n© 00400.010939/2010-50, resolve:

Art. 1° Editar as seguintes Orientagdes Normativas, de carater obrigatorio
a todos os érgaos juridicos enumerados nos arts. 2° e 17 da Lei Complementar n°®
73, de 1993:

ORIENTACAO NORMATIVA N° 47

"EM LICITACAO DIVIDIDA EM ITENS OU LOTES/GRUPOS, DEVERA SER ADOTADA A
PARTICIPACAO EXCLUSIVA DE MICROEMPRESA, EMPRESA DE PEQUENO PORTE OU
SOCIEDADE COOPERATIVA (ART. 34 DA LEI No 11.488, DE 2007) EM RELACAO
AOS ITENS OU LOTES/GRUPOS CUJO VALOR SEJA IGUAL OU INFERIOR A R$
80.000,00 (OITENTA MIL REAIS), DESDE QUE NAO HAJA A SUBSUNCAO A
QUAISQUER DAS SITUACOES PREVISTAS PELO ART. 9° DO DECRETO N° 6.204, DE
2007."

REFERENCIA: Art. 146, inc. III, alinea "d", CF; arts. 47 e 48 da Lei Complementar
n°® 123, de 2006; arts. 6° ao 9°, Decreto n° 6.204, de 2007; NOTA



DECOR/CGU/AGU n° 356, de 2008 - PCN; Parecer PGFN/CIU/CLC/n°® 2.750, de
2008; Sumula n° 247 do Tribunal de Contas da Unido.

ORIENTACAO NORMATIVA N° 48
"E COMPETENTE PARA A APLICACAO DAS PENALIDADES PREVISTAS NAS LEIS N°S
10.520, DE 2002, E 8.666, DE 1993, EXCEPCIONADA A SANCAO DE DECLARAGAO
DE INIDONEIDADE, A AUTORIDADE RESPONSAVEL PELA CELEBRACAO DO
CONTRATO OU OUTRA PREVISTA EM REGIMENTO."

REFERENCIA Art. 58, Lei n® 4.320, de 1964; § 1° do art. 37 e art. 87 da Lei n°®
8.666, de 1993; art. 39 e 79 da Lei n°® 10.520, de 2002.

ORIENTACAO NORMATIVA N° 49
"A APLICACAO DAS SANCOES DE IMPEDIMENTO DE LICITAR E CONTRATAR NO
AMBITO DA UNIAO (ART. 7° DA LEI N° 10.520, DE 2002) E DE DECLARACAO DE
INIDONEIDADE (ART. 87, INC. 1V, DA LEI N° 8.666, DE 1993) POSSUEM EFEITO
EX NUNC, COMPETINDO A ADMINISTRACAO, DIANTE DE CONTRATOS EXISTENTES,
AVALIAR A IMEDIATA RESCISAO NO CASO CONCRETO."

REFERENCIA: Art. 55, inc. XIII, art. 78, inc. I, arts. 87 e 88, Lei n° 8.666, de 1993;
art. 7°, Lei n© 10.520, de 2002; Lei n© 9.784, de 1999; REsp 1148351/MG, STIJ-MS
13.101/DF; e MS-STJ n° 4.002-DF.

, ORIENTACAO NORMATIVA N° 50
"OS ACRESCIMOS E AS SUPRESSOES DO OBJETO CONTRATUAL DEVEM SER
SEMPRE CALCULADOS SOBRE O VALOR INICIAL DO CONTRATO ATUALIZADO,
APLICANDO-SE
A ESTAS ALTERACOES OS LIMITES PERCENTUAIS PREVISTOS NO ART. 65, § 1°,
DA LEI N°© 8.666, DE 1993, SEM QUALQUER COMPENSACAO ENTRE SI."

REFERENCIA: Art. 65 I, b e §1° da Lei n° 8.666, de 1993, Parecer
PGFN/CJU/CLC/n® 28/2009, Parecer N°1359/2010/LC/NAISP/AGU.

ORIENTACAO NORMATIVA N° 51
"A GARANTIA LEGAL OU CONTRATUAL DO OBJETO TEM PRAZO DE VIGENCIA
PROPRIO E DESVINCULADO DAQUELE FIXADO NO CONTRATO, PERMITINDO
EVENTUAL APLICACAO DE PENALIDADES EM CASO DE DESCUMPRIMENTO DE
ALGUMA DE SUAS CONDICOES, MESMO DEPOIS DE EXPIRADA A VIGENCIA
CONTRATUAL."

REFERENCIA: Arts. 57, 69 e 73, §2° da Lei n° 8.666, de 1993; PARECER
PGFN/CJU/COJLC/N® 1759/2010.

ORIENTAGCAO NORMATIVA N° 52
"AS DESPESAS ORDINARIAS E ROTINEIRAS DA ADMINISTRACAO, JA PREVISTAS
NO ORCAMENTO E DESTINADAS A MANUTENCAO DAS ACOES GOVERNAMENTAIS
PREEXISTENTES, DISPENSAM AS EXIGENCIAS PREVISTAS NOS INCISOS I E II DO
ART. 16 DA LEI COMPLEMENTAR N©° 101, DE 2000".

REFERENCIA: Art. 16 da LC 101, de 2000; Lei n® 11.768, de 2008; Lei n°® 12.017,
de 2009; Lei n® 12.309, de 2010; Acérdao TCU n° 883/2005 - Primeira Camara.

ORIENTACAO NORMATIVA N° 53
"A EMPRESA QUE REALIZE CESSAO OU LOCACAO DE MAO DE OBRA, OPTANTE
PELO SIMPLES NACIONAL, QUE PARTICIPE DE LICITACAO CUJO OBJETO NAO
ESTEJA PREVISTO NO DISPOSTO NO § 1° DO ART. 17 DA LEI COMPLEMENTAR N°



123, DE 2006, DEVERA,APRESENTAR PLANILHA DE FORMACAO DE CUSTOS SEM
CONTEMPLAR OS BENEFICIOS DO REGIME TRIBUTARIO DIFERENCIADO."

REFERENCIA: Art. 3°, art. 17 e art. 18 da LC n° 123, de 2006, Acérddo TCU
2798/2010-Plenario.

ORIENTACAO NORMATIVA N° 54
"COMPETE AO AGENTE OU SETOR TECNICO DA ADMINISTRACAO DECLARAR QUE O
OBJETO LICITATORIO E DE NATUREZA COMUM PARA EFEITO DE UTILIZACAO DA
MODALIDADE PREGAO E DEFINIR SE O OBJETO CORRESPONDE A OBRA OU
SERVICO DE ENGENHARIA, SENDO ATRIBUICAO DO ORGAO JURIDICO ANALISAR
O DEVIDO ENQUADRAMENTO DA MODALIDADE LICITATORIA APLICAVEL."

REFERENCIA: Art. 1°, Lei 10.520, de 2002; art. 50, § 1°, Lei n° 9.784, de 1999.
Art. 6°, inc. XI, e art. 38, paragrafo Unico, Lei n® 8.666, de 1993; Lei n® 5.194, de
1966.

Art. 2° As Orientagdes Normativas n% 9 e 19 de 1° de abril de 2011, e n° 36, de
13 de dezembro de 2011, passam a vigorar com a seguinte redagao:

ORIENTACAO NORMATIVA N° 9, DE 1° DE ABRIL DE 2011

"A COMPROVACAO DA REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA NA CELEBRACAO
DO CONTRATO OU NO PAGAMENTO DE SERVICOS JA PRESTADOS, NO CASO DE
EMPRESAS QUE DETENHAM O MONOPOLIO DE SERVICO PUBLICO, PODE SER
DISPENSADA EM CARATER EXCEPCIONAL, DESDE QUE PREVIAMENTE AUTORIZADA
PELA AUTORIDADE MAIOR DO ORGAO CONTRATANTE E CONCOMITANTEMENTE, A
SITUAGAO DE IRREGULARIDADE SEJA COMUNICADA AO AGENTE ARRECADADOR E
A AGENCIA REGULADORA." (NR)

ORIENTACAO NORMATIVA N° 19, DE 1° DE ABRIL DE 2011

"O PRAZO DE VALIDADE DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS E DE NO MAXIMO UM
ANO, NOS TERMOS DO ART. 15, §3°, INC. III, DA LEI N° 8.666, DE 1993, RAZAO
PELA QUAL EVENTUAL PRORROGACAO DA SUA VIGENCIA, COM FUNDAMENTO NO
ART. 12, CAPUT, DO DECRETO N° 7.892, DE 2013, SOMENTE SERA ADMITIDA ATE
O REFERIDO LIMITE E DESDE QUE DEVIDAMENTE JUSTIFICADA, MEDIANTE
AUTORIZACAO DA AUTORIDADE SUPERIOR E QUE A PROPOSTA CONTINUE SE
MOSTRANDO MAIS VANTAJOSA." (NR)

ORIENTACAO NORMATIVA N° 36, DE 13 DE DEZEMBRO DE 2011
"A  ADMINISTRACAO PODE ESTABELECER A VIGENCIA POR PRAZO
INDETERMINADO NOS CONTRATOS EM QUE SEJA USUARIA DE SERVICOS
PUBLICOS ESSENCIAIS DE ENERGIA ELETRICA, AGUA E ESGOTO, SERVICOS
POSTAIS MONOPOLIZADOS PELA ECT (EMPRESA BRASILEIRA DE CORREIOS E
TELEGRAFOS) E AJUSTES FIRMADOS COM A IMPRENSA NACIONAL, DESDE QUE NO
PROCESSO DA CONTRATACAO ESTEJAM EXPLICITADOS OS MOTIVOS QUE
JUSTIFICAM A ADOCAO DO PRAZO INDETERMINADO E COMPROVADAS, A CADA
EXERCICIO FINANCEIRO, A ESTIMATIVA DE CONSUMO E A EXISTENCIA DE
PREVISAO DE RECURSOS ORCAMENTARIOS." (NR)
Art. 3° Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicagdo.
LUIS INACIO LUCENA ADAMS
DOU 02/05/2014, Segao 1, n. 82, p. 2/3

\z

6) PORTARIA N° 594, DE 28 DE ABRIL DE 2014 - MTE/GM

Altera a Norma Regulamentadora n© 13 - Caldeiras e
Vasos de Press&o.



O MINISTRO DE ESTADO DO TRABALHO E EMPREGO, no uso das atribuicdes que
Ihe conferem o inciso II do paragrafo Unico do art. 87 da Constituicdo Federal e os
arts. 155 e 200 da Consolidacdo das Leis do Trabalho - CLT, aprovada pelo
Decreto-Lei n© 5.452, de 1° de maio de 1943, resolve:

Art. 1° A Norma Regulamentadora n® 13 (NR-13), aprovada pela Portaria n°® 3214,
de 8 de junho de 1978, sob o titulo Caldeiras e Vasos de Pressdo, passa a vigorar
com a redagdo constante no Anexo desta Portaria.

Art. 20 Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicacdao, exceto quanto aos
itens abaixo discriminados, que entrardo em vigor nos prazos consignados,
contados da publicacao deste ato:

Itens Prazo
13.6.1.1 12 meses
13.6.1.4, alinea | 12 meses
I|al|

13.6.2.3 12 meses
13.6.3.2 24 meses

Art. 3° Caso o empregador ndo possa atender, mediante justificativa
técnica, aos prazos fixados no Art. 29, deve elaborar um plano de trabalho com
cronograma de implantacdo para adequacao aos itens contidos no referido artigo,
considerando um prazo maximo de quatro anos, contados a partir da data de
publicacao desta Portaria.

Paragrafo Unico. O plano de trabalho com cronograma de implantacdao deve
estar arquivado no estabelecimento e disponivel a fiscalizagdo do trabalho e a
representacao sindical dos trabalhadores predominante no estabelecimento.

Art. 4° A obrigatoriedade do atendimento aos itens 13.4.1.4, alinea "e", e
13.5.1.4, alinea "e", referentes ao registro do teste hidrostatico de fabricacdo em
placas de identificagdo de equipamentos, é valida para equipamentos novos
instalados a partir da data da publicacdao desta Portaria.

Art. 5° A obrigatoriedade do atendimento ao item 13.6.3.1, referente a
inspecdo de seguranga inicial, é valida para tubulacbes instaladas a partir da data
da publicagdo desta Portaria.

MANOEL DIAS

ANEXO

NR-13 - Caldeiras, Vasos de Pressao e Tubulacdes

SUMARIO:

13.1.Introducédo

13.2.Abrangéncia

13.3.DisposicOes Gerais

13.4.Caldeiras

13.5.Vasos de Pressao

13.6. TubulacOes

13.7.Glossario

Anexo I - Capacitacdao de Pessoal.

Anexo II - Requisitos para Certificacdo de Servico Préprio de Inspecdo de
Equipamentos.

13.1.Introducao

13.1.1 Esta Norma Regulamentadora - NR estabelece requisitos minimos
para gestao da integridade estrutural de caldeiras a vapor, vasos de pressao e suas
tubulacdes de interligacdo nos aspectos relacionados a instalacdo, inspecao,
operacdo e manutencdo, visando a seguranca e a saude dos trabalhadores.

13.2.1 O empregador é o responsavel pela adocdo das medidas
determinadas nesta NR.

13.2.Abrangéncia

13.2.1 Esta NR deve ser aplicada aos seguintes equipamentos:



a)todos o0s equipamentos enquadrados como caldeiras conforme item
13.4.1.1;

b)vasos de pressdo cujo produto P.V seja superior a 8 (oito), onde P é a
pressao maxima de operacdo em kPa e V o seu volume interno em m3;

c)vasos de pressao que contenham fluido da classe A, especificados no
item 13.5.1.2, alinea "0", independente das dimensdes e do produto P.V;

d)recipientes mdveis com P.V superior a 8 (oito) ou com fluido da classe A,
especificados no item 13.5.1.2, alinea "0";

e)tubulacdes ou sistemas de tubulacdo interligados a caldeiras ou vasos de
pressao, que contenham fluidos de classe A ou B conforme item 13.5.1.2, alinea
"0" desta NR.

13.2.2 Os equipamentos abaixo referenciados devem ser submetidos as
inspecbes previstas em cdédigos e normas nacionais ou internacionais a eles
relacionados, ficando dispensados do cumprimento dos demais requisitos desta NR:

a)recipientes transportaveis, vasos de pressao destinados ao transporte de
produtos, reservatérios portateis de fluido comprimido e extintores de incéndio;

b)vasos de pressdo destinados a ocupacdo humana;

c)vasos de pressdo que facam parte integrante de pacote de maquinas de
fluido rotativas ou alternativas;

d)dutos;

e)fornos e serpentinas para troca térmica;

f)tanques e recipientes para armazenamento e estocagem de fluidos ndo
enguadrados em normas e cédigos de projeto relativos a vasos de pressao;

g)vasos de pressdo com didmetro interno inferior a 150 mm (cento e
cinquenta milimetros) para fluidos das classes B, C e D, conforme especificado no
item 13.5.1.2, alinea "0";

h)trocadores de calor por placas corrugadas gaxetadas;

i)geradores de vapor ndo enquadrados em cédigos de vasos de presséo;

j)tubos de sistemas de instrumentagdo com didmetro nominal < 12,7 mm
(doze milimetros e sete décimos);

k)tubulagoes de redes publicas de tratamento e distribuicdo de agua e gas
e de coleta de esgoto.

13.3Disposicoes Gerais

13.3.1 Constitui condicao de risco grave e iminente - RGI o nao
cumprimento de qualquer item previsto nesta NR que possa causar acidente ou
doenca relacionada ao trabalho, com lesdo grave a integridade fisica do
trabalhador, especialmente:

a)operacao de equipamentos abrangidos por esta NR sem dispositivos de
seguranca ajustados com pressao de abertura igual ou inferior a pressdo maxima
de trabalho admissivel - PMTA, instalado diretamente no vaso ou no sistema que o
inclui, considerados os requisitos do coédigo de projeto relativos a aberturas
escalonadas e tolerancias de calibracgdo;

b)atraso na inspecao de seguranca periddica de caldeiras;

c)bloqueio inadvertido de dispositivos de seguranca de caldeiras e vasos de
pressao, ou seu bloqueio intencional sem a devida justificativa técnica baseada em
codigos, normas ou procedimentos formais de operacdo do equipamento;

d)auséncia de dispositivo operacional de controle do nivel de agua de
caldeira;

e)operacao de equipamento enquadrado nesta NR com deterioracao
atestada por meio de recomendagdao de sua retirada de operagdo constante de
parecer conclusivo em relatério de inspecdo de seguranca, de acordo com seu
respectivo cédigo de projeto ou de adequagado ao uso;

f)operacao de caldeira por trabalhador que ndo atenda aos requisitos
estabelecidos no Anexo I desta NR, ou que ndo esteja sob supervisado,
acompanhamento ou assisténcia especifica de operador qualificado.

13.3.1.1 Por motivo de forca maior e com justificativa formal do
empregador, acompanhada por anadlise técnica e respectivas medidas de



contingéncia para mitigacdo dos riscos, elaborada por Profissional Habilitado - PH
ou por grupo multidisciplinar por ele coordenado, pode ocorrer postergacdo de até
6 (seis) meses do prazo previsto para a inspecao de seguranca periddica da
caldeira.

13.3.1.1.10 empregador deve comunicar ao sindicato dos trabalhadores da
categoria predominante no estabelecimento a justificativa formal para postergacao
da inspecdo de seguranga peridodica da caldeira.

13.3.2 Para efeito desta NR, considera-se Profissional Habilitado - PH
aquele que tem competéncia legal para o exercicio da profissdao de engenheiro nas
atividades referentes a projeto de construcao, acompanhamento da operagao e da
manutencdo, inspecdo e supervisao de inspecao de caldeiras, vasos de pressao e
tubulagGes, em conformidade com a regulamentacdo profissional vigente no Pais.

13.3.3 Todos os reparos ou alteragdes em equipamentos abrangidos por
esta NR devem respeitar os respectivos cddigos de projeto e pds-construcdo e as
prescrigdes do fabricante no que se refere a:

a)materiais;

b)procedimentos de execucao;

c)procedimentos de controle de qualidade;

d)qualificacdo e certificacao de pessoal.

13.3.4 Quando ndo for conhecido o cédigo de projeto, deve ser respeitada
a concepgao original do vaso de pressdo, caldeira ou tubulacdo, empregando-se os
procedimentos de controle prescritos pelos cdédigos pertinentes.

13.3.5A critério do PH podem ser utilizadas tecnologias de calculo ou
procedimentos mais avancados, em substituicdo aos previstos pelos cdédigos de
projeto.

13.3.6 Projetos de alteragao ou reparo - PAR devem ser concebidos
previamente nas seguintes situagoes:

a)sempre que as condicoes de projeto forem modificadas;

b)sempre que forem realizados reparos que possam comprometer a
seguranca.

13.3.70 PAR deve:

a)ser concebido ou aprovado por PH;

b)determinar materiais, procedimentos de execucao, controle de qualidade
e qualificacao de pessoal;

c)ser divulgado para os empregados do estabelecimento que estdo
envolvidos com o equipamento.

13.3.8 Todas as intervengdes que exijam mandrilamento ou soldagem em
partes que operem sob pressao devem ser objeto de exames ou testes para
controle da qualidade com paréametros definidos pelo PH, de acordo com normas ou
cédigos aplicaveis.

13.3.9 Os sistemas de controle e seguranca das caldeiras e dos vasos de
pressao devem ser submetidos a manutencdo preventiva ou preditiva.

13.3.10 O empregador deve garantir que os exames e testes em caldeiras,
vasos de pressao e tubulagbes sejam executados em condicdes de seguranca para
seus executantes e demais trabalhadores envolvidos.

13.3.11 O empregador deve comunicar ao 6rgao regional do Ministério do
Trabalho e Emprego e ao sindicato da categoria profissional predominante no
estabelecimento a ocorréncia de vazamento, incéndio ou explosdao envolvendo
equipamentos abrangidos nesta NR que tenha como consequéncia uma das
situagdes a seguir:

a)morte de trabalhador(es);

b)acidentes que implicaram em necessidade de internagdo hospitalar de
trabalhador(es);

c)eventos de grande proporcao.

13.3.11.1 A comunicagdao deve ser encaminhada até o segundo dia util
apods a ocorréncia e deve conter:

a)razdo social do empregador, endereco, local, data e hora da ocorréncia;



b)descricdo da ocorréncia;

c)nome e fungdo da(s) vitima(s);

d)procedimentos de investigacdao adotados;

e)copia do ultimo relatério de inspecao de seguranca do equipamento
envolvido;

f)copia da comunicacdo de acidente de trabalho (CAT).

13.3.11.2 Na ocorréncia de acidentes previstos no item 13.3.11, o
empregador deve comunicar a representacdao sindical dos trabalhadores
predominante do estabelecimento para compor uma comissao de investigacao.

13.3.11.3 Os trabalhadores, com base em sua capacitacdo e experiéncia,
devem interromper suas tarefas, exercendo o direito de recusa, sempre que
constatarem evidéncias de riscos graves e iminentes para sua seguranca e saude
ou de outras pessoas, comunicando imediatamente o fato a seu superior
hierarquico. )

13.3.11.3.1E dever do empregador:

a)assegurar aos trabalhadores o direito de interromper suas atividades,
exercendo o direito de recusa nas situacbes previstas no item 13.3.11.3, e em
consonancia com o item 9.6.3 da Norma Regulamentadora 9;

b)diligenciar de imediato as medidas cabiveis para o controle dos riscos.

13.3.11.4 O empregador devera apresentar, quando exigida pela
autoridade competente do 6rgdo regional do Ministério do Trabalho e Emprego, a
documentacao mencionada nos itens 13.4.1.6, 13.5.1.6 e 13.6.1.4.

13.4Caldeiras

13.4.1 Caldeiras a vapor - disposicdes gerais

13.4.1.1 Caldeiras a vapor sdao equipamentos destinados a produzir e
acumular vapor sob pressao superior a atmosférica, utilizando qualquer fonte de
energia, projetados conforme codigos pertinentes, excetuando-se refervedores e
similares.

13.4.1.2 Para os propositos desta NR, as caldeiras sao classificadas em 3
(trés) categorias, conforme segue:

a)caldeiras da categoria A sdo aquelas cuja pressdo de operagdo é igual ou
superior a 1960 kPa (19,98 kgf/cm?2);

b)caldeiras da categoria C sdo aquelas cuja pressdo de operagdo é igual ou
inferior a 588 kPa (5,99 kgf/cm2) e o volume interno é igual ou inferior a 100 |
(cem litros);

c)caldeiras da categoria B sdo todas as caldeiras que ndo se enquadram
nas categorias anteriores.

13.4.1.3 As caldeiras devem ser dotadas dos seguintes itens:

a)valvula de seguranca com pressdao de abertura ajustada em valor igual
ou inferior a PMTA, considerados os requisitos do cédigo de projeto relativos a
aberturas escalonadas e tolerancias de calibracdo;

b)instrumento que indique a pressao do vapor acumulado;

c)injetor ou sistema de alimentacdo de dgua independente do principal que
evite o superaquecimento por alimentacdo deficiente, acima das temperaturas de
projeto, de caldeiras de combustivel sdlido ndo atomizado ou com queima em
suspensao;

d)sistema dedicado de drenagem rapida de agua em caldeiras de
recuperacao de alcalis, com agdes automaticas apds acionamento pelo operador;

e)sistema automatico de controle do nivel de agua com intertravamento
gue evite o superaquecimento por alimentacao deficiente.

13.4.1.4 Toda caldeira deve ter afixada em seu corpo, em local de facil
acesso e bem visivel, placa de identificacdo indelével com, no minimo, as seguintes
informacoes:

a)nome do fabricante;

b)nimero de ordem dado pelo fabricante da caldeira;

c)ano de fabricacdo;

d)pressdao maxima de trabalho admissivel;



e)pressdo de teste hidrostatico de fabricagado;

f)capacidade de producdo de vapor;

g)area de superficie de aquecimento;

h)cédigo de projeto e ano de edigao.

13.4.1.5 Além da placa de identificacdo, deve constar, em local visivel, a
categoria da caldeira, conforme definida no item 13.4.1.2 desta NR, e seu nimero
ou cddigo de identificagdo.

13.4.1.6 Toda caldeira deve possuir, no estabelecimento onde estiver
instalada, a seguinte documentacdo devidamente atualizada:

a)Prontuario da caldeira, fornecido por seu fabricante, contendo as
seguintes informacdes:

- codigo de projeto e ano de edicdo;
especificacdo dos materiais;

- procedimentos utilizados na fabricagdo, montagem e inspecgao final;

- metodologia para estabelecimento da PMTA;

- registros da execucdo do teste hidrostatico de fabricacdo;

- conjunto de desenhos e demais dados necessarios para o monitoramento
da vida util da caldeira;

- caracteristicas funcionais;

- dados dos dispositivos de seguranca;

- ano de fabricacao;

- categoria da caldeira;

b) Registro de Seguranca, em conformidade com o item 13.4.1.9;

c)Projeto de Instalagdo, em conformidade com o item 13.4.2.1;

d)PAR, em conformidade com os itens 13.3.6 e 13.3.7;

e)Relatérios de inspecao, em conformidade com o item 13.4.4.14;

f)Certificados de calibracdo dos dispositivos de seguranca.

13.4.1.7 Quando inexistente ou extraviado, o prontuario da caldeira deve
ser reconstituido pelo empregador, com responsabilidade técnica do fabricante ou
de PH, sendo imprescindivel a reconstituicdo das caracteristicas funcionais, dos
dados dos dispositivos de seguranga e memoria de calculo da PMTA.

13.4.1.8 Quando a caldeira for vendida ou transferida de estabelecimento,
os documentos mencionados nas alineas "a", "d", e "e" do item 13.4.1.6 devem
acompanha-la.

13.4.1.9 O Registro de Seguranca deve ser constituido por livro de paginas
numeradas, pastas ou sistema informatizado com confiabilidade equivalente onde
serao registradas:

a)todas as ocorréncias importantes capazes de influir nas condigdes de
seguranga da caldeira;

b)as ocorréncias de inspecdes de seguranca inicial, periddica e
extraordinaria, devendo constar a condicdo operacional da caldeira, o nome legivel
e assinatura de PH e do operador de caldeira presente na ocasido da inspegdo.

13.4.1.10 Caso a caldeira venha a ser considerada inadequada para uso, o
Registro de Seguranca deve conter tal informacdo e receber encerramento formal.

13.4.1.11 A documentagao referida no item 13.4.1.6 deve estar sempre a
disposicdo para consulta dos operadores, do pessoal de manutencdo, de inspecao e
das representacdes dos trabalhadores e do empregador na Comissdo Interna de
Prevencao de Acidentes - CIPA, devendo o empregador assegurar pleno acesso a
essa documentacgao.

13.4.2 Instalagdao de caldeiras a vapor

13.4.2.1 A autoria do projeto de instalacdo de caldeiras a vapor, no que
concerne ao atendimento desta NR, é de responsabilidade de PH, e deve obedecer
aos aspectos de seguranca, salude e meio ambiente previstos nas Normas
Regulamentadoras, convengoes e disposigcoes legais aplicaveis.

13.4.2.2As caldeiras de qualquer estabelecimento devem ser instaladas em
casa de caldeiras ou em local especifico para tal fim, denominado area de caldeiras.



13.4.2.3Quando a caldeira for instalada em ambiente aberto, a area de
caldeiras deve satisfazer aos seguintes requisitos:

a)estar afastada de, no minimo, 3,0 m (trés metros) de:

- outras instalagbes do estabelecimento;

- de depositos de combustiveis, excetuando-se reservatérios para partida
com até 2000 | (dois mil litros) de capacidade;

- do limite de propriedade de terceiros;

- do limite com as vias publicas;

b)dispor de pelo menos 2 (duas) saidas amplas, permanentemente
desobstruidas, sinalizadas e dispostas em diregGes distintas;

c)dispor de acesso facil e seguro, necessario a operacdo e a manutengao
da caldeira, sendo que, para guarda-corpos vazados, os vaos devem ter dimensodes
que impecam a queda de pessoas;

d)ter sistema de captacao e langcamento dos gases e material particulado,
provenientes da combustdo, para fora da area de operagdo atendendo as normas
ambientais vigentes;

e)dispor de iluminagcao conforme normas oficiais vigentes;

f)ter sistema de iluminagdo de emergéncia caso opere a noite.

13.4.2.4Quando a caldeira estiver instalada em ambiente fechado, a casa
de caldeiras deve satisfazer os seguintes requisitos:

a)constituir prédio separado, construido de material resistente ao fogo,
podendo ter apenas uma parede adjacente a outras instalacdes do estabelecimento,
porém com as outras paredes afastadas de, no minimo, 3,0 m (trés metros) de
outras instalacdes, do limite de propriedade de terceiros, do limite com as vias
publicas e de depdsitos de combustiveis, excetuando-se reservatérios para partida
com até 2000 | (dois mil litros) de capacidade;

b)dispor de pelo menos 2 (duas) saidas amplas, permanentemente
desobstruidas, sinalizadas e dispostas em direcbes distintas;

c)dispor de ventilagdo permanente com entradas de ar que ndao possam ser
bloqueadas;

d)dispor de sensor para deteccdo de vazamento de gas quando se tratar de
caldeira a combustivel gasoso;

e)nao ser utilizada para qualquer outra finalidade;

f)dispor de acesso facil e seguro, necessario a operacdo e a manutencgao da
caldeira, sendo que, para guarda-corpos vazados, os vaos devem ter dimensdes
que impecam a queda de pessoas;

g)ter sistema de captacao e lancamento dos gases e material particulado,
provenientes da combustdo, para fora da area de operagdo, atendendo as normas
ambientais vigentes;

h)dispor de iluminacdo conforme normas oficiais vigentes e ter sistema de
iluminacdo de emergéncia.

13.4.2.5 Quando o estabelecimento ndo puder atender ao disposto nos
itens 13.4.2.3 e 13.4.2.4, deve ser elaborado projeto alternativo de instalacdo, com
medidas complementares de seguranga, que permitam a atenuacdo dos riscos,
comunicando previamente a representacao sindical dos trabalhadores predominante
no estabelecimento.

13.4.2.6As caldeiras classificadas na categoria A devem possuir painel de
instrumentos instalados em sala de controle, construida segundo o que
estabelecem as Normas Regulamentadoras aplicaveis.

13.4.3 Seguranga na operagao de caldeiras

13.4.3.1Toda caldeira deve possuir manual de operacao atualizado, em
lingua portuguesa, em local de facil acesso aos operadores, contendo no minimo:

a)procedimentos de partidas e paradas;

b)procedimentos e parédmetros operacionais de rotina;

c)procedimentos para situagdoes de emergéncia;

d)procedimentos gerais de seguranca, saude e de preservacao do meio
ambiente.



13.4.3.20s instrumentos e controles de caldeiras devem ser mantidos
calibrados e em boas condicdes operacionais.

13.4.3.2.1Poderad ocorrer a neutralizacdo proviséria nos instrumentos e
controles, desde que ndo seja reduzida a seguranca operacional, e que esteja
prevista nos procedimentos formais de operagao e manutencao, ou com justificativa
formalmente documentada, com prévia anadlise técnica e respectivas medidas de
contingéncia para mitigagcdo dos riscos elaborada pelo responsavel técnico do
processo, com anuéncia do PH.

13.4.3.3 A qualidade da agua deve ser controlada e tratamentos devem ser
implementados, quando necessarios, para compatibilizar suas propriedades fisico-
guimicas com os parametros de operacdao da caldeira, sendo estes tratamentos
obrigatérios em caldeiras classificadas como categoria A, conforme item 13.4.1.2
desta

NR.

13.4.3.4 Toda caldeira a vapor deve estar obrigatoriamente sob operacdo e
controle de operador de caldeira.

13.4.3.5 Sera considerado operador de caldeira aquele que satisfizer o
disposto no item A do Anexo I desta NR.

13.4.4Inspecao de seguranca de caldeiras.

13.4.4.1 As caldeiras devem ser submetidas a inspecbes de seguranca
inicial, periddica e extraordinaria.

13.4.4.2 A inspecao de seguranca inicial deve ser feita em caldeiras novas,
antes da entrada em funcionamento, no local de operacao, devendo compreender
exame interno, seguido de teste de estanqueidade e exame externo.

13.4.4.3 As caldeiras devem obrigatoriamente ser submetidas a Teste
Hidrostatico - TH em sua fase de fabricacdo, com comprovagdo por meio de laudo
assinado por PH, e ter o valor da pressdo de teste afixado em sua placa de
identificagao.

13.4.4.3.1Na falta de comprovacao documental de que o Teste Hidrostatico
- TH tenha sido realizado na fase de fabricagdo, se aplicara o disposto a seguir:

a)para equipamentos fabricados ou importados a partir da vigéncia desta
NR , o TH deve ser feito durante a inspecdo de seguranca inicial;

b)para equipamentos em operacdo antes da vigéncia desta NR, a critério
do PH, o TH deve ser realizado na préxima inspegdo de segurancga periodica.

13.4.4.4A inspecdo de seguranca periddica, constituida por exames interno
e externo, deve ser executada nos seguintes prazos maximos:

a)12 (doze) meses para caldeiras das categorias A, B e C;

b)15 (quinze) meses para caldeiras de recuperacdo de alcalis de qualquer
categoria;

c)24 (vinte e quatro) meses para caldeiras da categoria A, desde que aos
12 (doze) meses sejam testadas as pressdes de abertura das valvulas de
seguranga.

13.4.4.5Estabelecimentos que possuam Servico Préprio de Inspecdao de
Equipamentos - SPIE, conforme estabelecido no Anexo II, podem estender seus
periodos entre inspegdes de seguranga, respeitando os seguintes prazos maximos:

a)24 (vinte e quatro) meses para as caldeiras de recuperacdo de alcalis;

b)24 (vinte e quatro) meses para as caldeiras das categorias B e C;

¢)30 (trinta) meses para caldeiras da categoria A;

d)40 (quarenta) meses para caldeiras especiais conforme, definicdo no
item 13.4.4.6.

13.4.4.6As caldeiras que operam de forma continua e que utilizam gases
ou residuos das unidades de processo como combustivel principal para
aproveitamento de calor ou para fins de controle ambiental podem ser consideradas
especiais quando todas as condicdes seguintes forem satisfeitas:

a)estiverem instaladas em estabelecimentos que possuam SPIE citado no
Anexo II;



b)tenham testados a cada 12 (doze) meses o sistema de intertravamento e
a pressao de abertura de cada valvula de seguranca;

c)ndo apresentem variacoes inesperadas na temperatura de saida dos
gases e do vapor durante a operagao;

d)existam analise e controle periddico da qualidade da agua;

e)exista controle de deterioracdo dos materiais que compdem as principais
partes da caldeira;

f)exista parecer técnico de PH fundamentando a decisdo.

13.4.4.6.10 empregador deve comunicar ao Orgdo Regional do Ministério
do Trabalho e Emprego e ao sindicato dos trabalhadores da categoria predominante
no estabelecimento, previamente, o enquadramento da caldeira como especial.

13.4.4.7 No maximo, ao completar 25 (vinte e cinco) anos de uso, na sua
inspecao subsequente, as caldeiras devem ser submetidas a uma avaliacdo de
integridade com maior abrangéncia para determinar a sua vida remanescente e
NoVOs prazos maximos para inspegao, caso ainda estejam em condigdes de uso.

13.4.4.8 As valvulas de seguranca instaladas em caldeiras devem ser
inspecionadas periodicamente conforme segue:

a)pelo menos 1 (uma) vez por més, mediante acionamento manual da
alavanca, em operagao, para caldeiras das categorias B e C, excluidas as caldeiras
que vaporizem fluido térmico e as que trabalhem com &gua tratada conforme
previsto no item 13.4.3.3;

b)as valvulas flangeadas ou roscadas devem ser desmontadas,
inspecionadas e testadas em bancada, e, no caso de valvulas soldadas, feito o
mesmo no campo, com uma frequéncia compativel com o histérico operacional das
mesmas, sendo estabelecidos como limites maximos para essas atividades os
periodos de inspegdo estabelecidos nos itens 13.4.4.4 e 13.4.4.5, se aplicavel, para
caldeiras de categorias A e B.

13.4.4.9 Adicionalmente aos testes prescritos no item

13.4.4.8, as valvulas de seguranca instaladas em caldeiras podem ser
submetidas a testes de acumulagdo, a critério do PH.

13.4.4.10 A inspecao de seguranga extraordindria deve ser feita nas
seguintes oportunidades:

a)sempre que a caldeira for danificada por acidente ou outra ocorréncia
capaz de comprometer sua segurancga;

b)quando a caldeira for submetida a alteracdo ou reparo importante capaz
de alterar suas condicOes de segurancga;

Cc)antes de a caldeira ser recolocada em funcionamento, quando
permanecer inativa por mais de 6 (seis) meses;

d)quando houver mudanca de local de instalagdao da caldeira.

13.4.4.11 A inspecdo de seguranca deve ser realizada sob a
responsabilidade técnica de PH.

13.4.4.12 Imediatamente apds a inspecao da caldeira, deve ser anotada no
seu Registro de Seguranca a sua condicdo operacional, e, em até 60 (sessenta)
dias, deve ser emitido o relatdrio, que passa a fazer parte da sua documentagao,
podendo este prazo ser estendido para 90 (noventa) dias em caso de parada geral
de manutencgao.

13.4.4.130 empregador deve informar a representacdao sindical da
categoria profissional predominante no estabelecimento, num prazo maximo de 30
(trinta) dias apds o término da inspegdo de seguranca, a condicdo operacional da
caldeira.

13.4.4.13.1Mediante o recebimento de requisicao formal, o empregador
deve encaminhar a representacdo sindical predominante no estabelecimento, no
prazo maximo de 10 (dez) dias apds a sua elaboragdo, a copia do relatério de
inspecao.

13.4.4.13.2A representacao sindical da categoria profissional predominante
no estabelecimento podera solicitar ao empregador que seja enviada de maneira
regular copia do relatério de inspecdo de seguranca da caldeira em prazo de 30



(trinta) dias apos a sua elaboracdo, ficando o empregador desobrigado a atender os
itens 13.4.4.13 e 13.4.4.13.1.

13.4.4.140 relatério de inspecdao, mencionado no item 13.4.1.6, alinea "e",
deve ser elaborado em paginas numeradas contendo no minimo:

a)dados constantes na placa de identificagdo da caldeira;

b)categoria da caldeira;

c)tipo da caldeira;

d)tipo de inspecdo executada;

e)data de inicio e término da inspecdo;

f)descricao das inspegbes, exames e testes executados;

g)registros fotograficos do exame interno da caldeira;

h)resultado das inspecdes e providéncias;

i)relacao dos itens desta NR que ndo estdao sendo atendidos;

j)recomendaces e providéncias necessarias;

k)parecer conclusivo quanto a integridade da caldeira até a prdéxima
inspecgao;

l)data prevista para a nova inspecao de seguranca da caldeira;

m)nome legivel, assinatura e nimero do registro no conselho profissional
do PH e nome legivel e assinatura de técnicos que participaram da inspecgao.

13.4.4.15As recomendagdes decorrentes da inspegcdo devem ser
registradas e implementadas pelo empregador, com a determinacao de prazos e
responsaveis pela execugao.

13.4.4.16Sempre que os resultados da inspecao determinarem alteracdes
dos dados de projeto, a placa de identificacdo e a documentacdo do prontudrio
devem ser atualizadas.

13.5Vasos de Pressao

13.5.1 Vasos de pressao - disposicOes gerais.

13.5.1.1Vasos de pressdao sao equipamentos que contém fluidos sob
pressdo interna ou externa, diferente da atmosférica.

13.5.1.2Para efeito desta NR, os vasos de pressdao sao classificados em
categorias segundo a classe de fluido e o potencial de risco.

a) Os fluidos contidos nos vasos de pressao sao classificados conforme
descrito a seguir:

Classe A:

- fluidos inflamaveis;

- fluidos combustiveis com temperatura superior ou igual a 200 °C
(duzentos graus Celsius);

- fluidos toxicos com limite de tolerdncia igual ou inferior a 20 (vinte)
partes por milhdo (ppm);

- hidrogénio;

- acetileno.

Classe B:

- fluidos combustiveis com temperatura inferior a 200 °C (duzentos graus
Celsius);

- fluidos téxicos com limite de tolerancia superior a 20 (vinte) partes por
milhdo (ppm).

Classe C:

- vapor de agua, gases asfixiantes simples ou ar comprimido.

Classe D:

-outro fluido ndo enquadrado acima.

b)Quando se tratar de mistura devera ser considerado para fins de
classificagdo o fluido que apresentar maior risco aos trabalhadores e instalages,
considerando-se sua toxicidade, inflamabilidade e concentragao.

c)Os vasos de pressao sdo classificados em grupos de potencial de risco
em fungdo do produto P.V, onde P é a pressdao maxima de operagdao em MPa e V o
seu volume em m3, conforme segue:

Grupo 1 - P.V 2 100



Grupo 2 -P.V < 100eP.V = 30

Grupo3-PV<30ePV=>=25

Grupo4 -PV<25ePV=1

Grupo5-PV <1

d)Vasos de pressdao que operem sob a condicdo de vacuo devem se
enquadrar nas seguintes categorias:

- categoria I: para fluidos inflamaveis ou combustiveis;

- categoria V: para outros fluidos.

e)A tabela a seqguir classifica os vasos de pressao em categorias de acordo
com os grupos de potencial de risco e a classe de fluido contido.
CATEGORIAS DE VASOS DE PRESSAO
O anexo esta disponivel em:
http://pesquisa.in.gov.br/imprensa/jsp/visualiza/index.jsp?
data=02/05/20148&jornal=1&pagina=74&totalArquivos=176

Notas:

a)Considerar volume em m3 e pressdo em MPa;

b)Considerar 1 MPa correspondente a 10,197 kgf/cm2.

13.5.1.30s vasos de pressao devem ser dotados dos seguintes itens:

a)valvula ou outro dispositivo de seguranga com pressdao de abertura
ajustada em valor igual ou inferior a PMTA, instalado diretamente no vaso ou no
sistema que o inclui, considerados os requisitos do cédigo de projeto relativos a
aberturas escalonadas e tolerancias de calibracdo;

b)meios utilizados contra o bloqueio inadvertido de dispositivo de
seguranca quando este ndo estiver instalado diretamente no vaso;

c)instrumento que indique a pressao de operagao, instalado diretamente no
vaso ou no sistema que o contenha.

13.5.1.4Todo vaso de pressao deve ter afixado em seu corpo, em local de
facil acesso e bem visivel, placa de identificacdo indelével com, no minimo, as
seguintes informacoes:

a)fabricante;

b)ndmero de identificacao;

c)ano de fabricacao;

d)pressao maxima de trabalho admissivel;

e)pressdo de teste hidrostatico de fabricacdo;

f)codigo de projeto e ano de edigdo.

13.5.1.5Além da placa de identificacdo, deve constar, em local visivel, a
categoria do vaso, conforme item 13.5.1.2, e seu numero ou codigo de
identificagao.

13.5.1.6Todo vaso de pressdao deve possuir, no estabelecimento onde
estiver instalado, a seguinte documentacdo devidamente atualizada:

a)Prontuario do vaso de pressdo a ser fornecido pelo fabricante, contendo
as seguintes informacoes:

- codigo de projeto e ano de edicdo;

- especificacdo dos materiais;

- procedimentos utilizados na fabricagdo, montagem e inspecgao final;

- metodologia para estabelecimento da PMTA;

- conjunto de desenhos e demais dados necessarios para o monitoramento
da sua vida util;

- pressao maxima de operagdo;

- registros documentais do teste hidrostatico;

- caracteristicas funcionais, atualizadas pelo empregador sempre que
alteradas as originais;

- dados dos dispositivos de seguranca, atualizados pelo empregador
sempre que alterados os originais;

- ano de fabricacdo;


http://pesquisa.in.gov.br/imprensa/jsp/visualiza/index.jsp?data=02/05/2014&jornal=1&pagina=74&totalArquivos=176
http://pesquisa.in.gov.br/imprensa/jsp/visualiza/index.jsp?data=02/05/2014&jornal=1&pagina=74&totalArquivos=176

- categoria do vaso, atualizada pelo empregador sempre que alterada a
original;

b)Registro de Seguranca em conformidade com o item 13.5.1.8;

c)Projeto de Instalagdao em conformidade com os itens 13.5.2.4 e 13.5.2.5;

d)Projeto de alteracdo ou reparo em conformidade com os itens 13.3.6 e
13.3.7;

e)Relatodrios de inspecao em conformidade com o item 13.5.4.13;

f)Certificados de calibracao dos dispositivos de seguranca, onde aplicavel.

13.5.1.7Quando inexistente ou extraviado, o prontuario do vaso de pressao
deve ser reconstituido pelo empregador, com responsabilidade técnica do fabricante
ou de PH, sendo imprescindivel a reconstituicdo das premissas de projeto, dos
dados dos dispositivos de seguranga e da memoria de calculo da PMTA.

13.5.1.80 Registro de Segurancga deve ser constituido por livro de paginas
numeradas, pastas ou sistema informatizado com confiabilidade equivalente onde
serdo registradas:

a)todas as ocorréncias importantes capazes de influir nas condicdes de
seguranca dos vasos de pressdo;

b)as ocorréncias de inspecdes de seguranca periddicas e extraordinarias,
devendo constar a condicdo operacional do vaso.

13.5.1.9A documentacgdo referida no item 13.5.1.6 deve estar sempre a
disposicdo para consulta dos operadores, do pessoal de manutencgdo, de inspegao e
das representacdes dos trabalhadores e do empregador na Comissdo Interna de
Prevencao de Acidentes - CIPA, devendo o empregador assegurar pleno acesso a
essa documentacdo inclusive a representacao sindical da categoria profissional
predominante no estabelecimento, quando formalmente solicitado.

13.5.2Instalagdo de vasos de pressao.

13.5.2.1Todo vaso de pressdo deve ser instalado de modo que todos os
drenos, respiros, bocas de visita e indicadores de nivel, pressdo e temperatura,
guando existentes, sejam facilmente acessiveis.

13.5.2.2Quando os vasos de pressdao forem instalados em ambientes
fechados, a instalacdo deve satisfazer os seguintes requisitos:

a)dispor de pelo menos 2 (duas) saidas amplas, permanentemente
desobstruidas, sinalizadas e dispostas em direces distintas;

b)dispor de acesso facil e seguro para as atividades de manutencdo,
operacao e inspecao, sendo que, para guarda-corpos vazados, os vaos devem ter
dimensdes que impecam a queda de pessoas;

c)dispor de ventilagdo permanente com entradas de ar que ndao possam ser
bloqueadas;

d)dispor de iluminacdo conforme normas oficiais vigentes;

e)possuir sistema de iluminacao de emergéncia.

13.5.2.3Quando o vaso de pressao for instalado em ambiente aberto, a
instalacdo deve satisfazer as alineas "a", "b", "d" e "e" do item 13.5.2.2.

13.5.2.4A autoria do projeto de instalacdo de vasos de pressao
enquadrados nas categorias I, II e III, conforme item 13.5.1.2, no que concerne ao
atendimento desta NR, é de responsabilidade de PH e deve obedecer aos aspectos
de seguranca, salde e meio ambiente previstos nas Normas Regulamentadoras,
convencoes e disposicdes legais aplicaveis.

13.5.2.50 projeto de instalagcdo deve conter pelo menos a planta baixa do
estabelecimento, com o posicionamento e a categoria de cada vaso e das
instalacdes de seguranca.

13.5.2.6Quando o estabelecimento ndo puder atender ao disposto no item
13.5.2.2, deve ser elaborado projeto alternativo de instalacdo com medidas
complementares de seguranga que permitam a atenuagao dos riscos.

13.5.3 Seguranca na operacdo de vasos de pressao.

13.5.3.1Todo vaso de pressdo enquadrado nas categorias I ou II deve
possuir manual de operacao préprio ou instrucdes de operagao contidas no manual



de operacdo de unidade onde estiver instalado, em lingua portuguesa, em local de
facil acesso aos operadores, contendo no minimo:

a)procedimentos de partidas e paradas;

b)procedimentos e parametros operacionais de rotina;

c)procedimentos para situacdoes de emergéncia;

d)procedimentos gerais de seguranca, saude e de preservacdo do meio
ambiente.

13.5.3.20s instrumentos e controles de vasos de pressdao devem ser
mantidos calibrados e em boas condicdes operacionais.

13.5.3.2.1Poderd ocorrer a neutralizagdo proviséria nos instrumentos e
controles, desde que nao seja reduzida a seguranca operacional, e que esteja
prevista nos procedimentos formais de operagao e manutencao, ou com justificativa
formalmente documentada, com prévia analise técnica e respectivas medidas de
contingéncia para mitigacdo dos riscos, elaborada por PH.

13.5.3.3A operacdo de unidades que possuam vasos de pressdao de
categorias I ou II deve ser efetuada por profissional capacitado conforme item "B"
do Anexo I desta NR.

13.5.4 Inspegao de seguranca de vasos de pressao.

13.5.4.10s vasos de pressdao devem ser submetidos a inspegdes de
seguranca inicial, periddica e extraordinaria.

13.5.4.2A inspegao de seguranga inicial deve ser feita em vasos de pressao
novos, antes de sua entrada em funcionamento, no local definitivo de instalacdo,
devendo compreender exames externo e interno.

13.5.4.30s vasos de pressao devem obrigatoriamente ser submetidos a
Teste Hidrostatico - TH em sua fase de fabricagdo, com comprovacdo por meio de
laudo assinado por PH, e ter o valor da pressao de teste afixado em sua placa de
identificacao.

13.5.4.3.1Na falta de comprovacdao documental de que o Teste
Hidrostatico-TH tenha sido realizado na fase de fabricacdo, se aplicara o disposto a
seqguir:

a)para equipamentos fabricados ou importados a partir da vigéncia desta
NR, o TH deve ser feito durante a inspecao de seguranca inicial;

b)para equipamentos em operacdo antes da vigéncia desta NR, a critério
do PH, o TH deve ser realizado na préxima inspegdo de segurancga periodica.

13.5.4.40s vasos de pressao categorias IV ou V de fabricacdo em série,
certificados pelo Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia -
INMETRO, que possuam valvula de seguranca calibrada de fabrica ficam
dispensados da inspecao inicial e da documentacdo referida no item 13.5.1.6,
alinea "0, desde que instalados de acordo com as recomendacfes do fabricante.

13.5.4.4.1Deve ser anotada no Registro de Seguranca a data da instalacdo
do vaso de pressao a partir da qual se inicia a contagem do prazo para a inspecao
de seguranca periddica.

13.5.4.5A inspecdo de seguranca periddica, constituida por exames
externo e interno, deve obedecer aos seguintes prazos maximos estabelecidos a
seguir:

a)para estabelecimentos que ndao possuam SPIE, conforme citado no Anexo
II:
O anexo esta disponivel em:
http://pesquisa.in.gov.br/imprensa/jsp/visualiza/index.jsp?
data=02/05/2014&jornal=1&pagina=758&totalArquivos=176

b)para estabelecimentos que possuam SPIE, conforme citado no Anexo II,
consideradas as tolerancias nele previstas:
O anexo esta disponivel em:
http://pesquisa.in.gov.br/imprensa/jsp/visualiza/index.jsp?
data=02/05/2014&jornal=1&pagina=75&totalArquivos=176

13.5.4.6Vasos de pressdo que nao permitam acesso visual para o exame
interno  ou externo por impossibilidade fisica devem ser submetidos
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alternativamente a outros exames nao destrutivos e metodologias de avaliacdao da
integridade, a critério do PH, baseados em normas e cddigos aplicaveis a
identificacdo de mecanismos de deterioragao.

13.5.4.7Vasos de pressdao com enchimento interno ou com catalisador
podem ter a periodicidade de exame interno ampliada, de forma a coincidir com a
época da substituicdo de enchimentos ou de catalisador, desde que esta ampliagdo
seja precedida de estudos conduzidos por PH ou por grupo multidisciplinar por ele
coordenado, baseados em normas e cddigos aplicaveis, onde sejam implementadas
tecnologias alternativas para a avaliacdao da sua integridade estrutural.

13.5.4.8Vasos de pressdao com temperatura de operacao inferior a 0 °C
(zero grau Celsius) e que operem em condicdes nas quais a experiéncia mostre que
nao ocorre deterioragdao devem ser submetidos a exame interno a cada 20 (vinte)
anos e exame externo a cada 2 (dois) anos.

13.5.4.9As valvulas de seguranca dos vasos de pressdao devem ser
desmontadas, inspecionadas e calibradas com prazo adequado a sua manutengdo,
porém, ndo superior ao previsto para a inspecao de seguranca periodica interna dos
vasos de pressao por elas protegidos.

13.5.4.10A inspecdo de seguranca extraordindria deve ser feita nas
seguintes oportunidades:

a)sempre que o vaso de pressdao for danificado por acidente ou outra
ocorréncia que comprometa sua seguranga;

b)quando o vaso de pressao for submetido a reparo ou alteracbes
importantes, capazes de alterar sua condicdo de seguranca;

c)antes do vaso de pressdo ser recolocado em funcionamento, quando
permanecer inativo por mais de 12 (doze) meses;

d)quando houver alteracao do local de instalacdo do vaso de pressdo,
exceto para vasos maveis.

13.5.4.11A inspecdo de seguranca deve ser realizada sob a
responsabilidade técnica de PH.

13.5.4.12Imediatamente apds a inspegdo do vaso de pressdo, deve ser
anotada no Registro de Seguranca a sua condigdo operacional, e, em até 60
(sessenta) dias, deve ser emitido o relatério, que passa a fazer parte da sua
documentacao, podendo este prazo ser estendido para 90 (noventa) dias em caso
de parada geral de manutencgao.

13.5.4.130 relatério de inspecdao, mencionado no item 13.5.1.6, alinea "e",
deve ser elaborado em paginas numeradas, contendo no minimo:

a)identificacdo do vaso de pressao;

b)fluidos de servico e categoria do vaso de pressao;

c)tipo do vaso de pressdo;

d)data de inicio e término da inspecao;

e)tipo de inspecdo executada;

f)descricao dos exames e testes executados;

g)resultado das inspecdes e intervengdes executadas;

h)parecer conclusivo quanto a integridade do vaso de pressao até a
proxima inspecao;

i)recomendacbes e providéncias necessarias;

j)data prevista para a proxima inspecgao;

k)nome legivel, assinatura e numero do registro no conselho profissional
do PH e nome legivel e assinatura de técnicos que participaram da inspecéo.

13.5.4.14Sempre que os resultados da inspegao determinarem alteragbes
das condicbes de projeto, a placa de identificacdo e a documentacao do prontuario
devem ser atualizadas.

13.5.4.15As recomendacdes decorrentes da inspegcdo devem ser
implementadas pelo empregador, com a determinacdo de prazos e responsaveis
pela sua execugao.

13.6Tubulagoes

13.6.1 Tubulacdes - Disposicdes Gerais



13.6.1.1As empresas que possuem tubulacdes e sistemas de tubulacoes
enquadradas nesta NR devem possuir um programa e um plano de inspecao que
considere, no minimo, as variaveis, condicdes e premissas descritas abaixo:

a)os fluidos transportados;

b)a pressao de trabalho;

c)a temperatura de trabalho;

d)os mecanismos de danos previsiveis;

e)as consequéncias para os trabalhadores, instalacbes e meio ambiente
trazidas por possiveis falhas das tubulagdes.

13.6.1.2As tubulacdes ou sistemas de tubulacdo devem possuir dispositivos
de seguranca conforme os critérios do cédigo de projeto utilizado, ou em
atendimento as recomendacbes de estudo de analises de cenarios de falhas.

13.6.1.3As tubulagbes ou sistemas de tubulagdo devem possuir indicador
de pressdo de operacdao, conforme definido no projeto de processo e
instrumentacao.

13.6.1.4Todo estabelecimento que possua tubulagdes, sistemas de
tubulacao ou linhas deve ter a seguinte documentacao devidamente atualizada:

a)especificacdes aplicaveis as tubulagbes ou sistemas, necessarias ao
planejamento e execucao da sua inspecao;

b)fluxograma de engenharia com a identificagdo da linha e seus acessorios;

¢c)PAR em conformidade com os itens 13.3.6 e 13.3.7;

d)relatorios de inspegdao em conformidade com o item 13.6.3.9.

13.6.1.50s documentos referidos no item 13.6.1.4, quando inexistentes ou
extraviados, devem ser reconstituidos pelo empregador, sob a responsabilidade
técnica de um PH.

13.6.1.6A documentagdo referida no item 13.6.1.4 deve estar sempre a
disposicdo para fiscalizacdo pela autoridade competente do Orgdo Regional do
Ministério do Trabalho e Emprego, e para consulta pelos operadores, pessoal de
manutencgdo, de inspecgao e das representacdes dos trabalhadores e do empregador
na Comissao Interna de Prevencdo de Acidentes - CIPA, devendo, ainda, o
empregador assegurar o acesso a essa documentacdao a representacdo sindical da
categoria profissional predominante no estabelecimento, quando formalmente
solicitado.

13.6.2 Seguranga na operagao de tubulagbes

13.6.2.10s dispositivos de indicacdo de pressdao da tubulagdo devem ser
mantidos em boas condigOes operacionais.

13.6.2.2As tubulagbes de vapor e seus acessorios devem ser mantidos em
boas condicdes operacionais, de acordo com um plano de manutencao elaborado
pelo estabelecimento.

13.6.2.3As tubulacbes e sistemas de tubulacdo devem ser identificaveis
segundo padronizacdo formalmente instituida pelo estabelecimento, e sinalizadas
conforme a NR-26.

13.6.3Inspecao periddica de tubulacbes

13.6.3.1Deve ser realizada inspecao de seguranca inicial nas tubulagoes.

13.6.3.2As tubulagGes devem ser submetidas a inspecdo de segurancga
periddica.

13.6.3.30s intervalos de inspecdo das tubulacdes devem atender aos
prazos maximos da inspecdo interna do vaso ou caldeira mais critica a elas
interligadas, podendo ser ampliados pelo programa de inspecdo elaborado por PH,
fundamentado tecnicamente com base em mecanismo de danos e na criticidade do
sistema, contendo os intervalos entre estas inspecdes e o0s exames que as
compdem, desde que essa ampliagdo ndo ultrapasse o intervalo maximo de 100%
(cem por cento) sobre o prazo da inspecdo interna, limitada a 10 (dez) anos.

13.6.3.40s intervalos de inspegdo periddica da tubulacdo ndo podem
exceder os prazos estabelecidos em seu programa de inspecdo, consideradas as
tolerancias permitidas para as empresas com SPIE.



13.6.3.50 programa de inspecao pode ser elaborado por tubulagdo, linha
ou por sistema, a critério de PH, e, no caso de programacao por sistema, o
intervalo a ser adotado deve ser correspondente ao da sua linha mais critica.

13.6.3.6As inspecgOes periddicas das tubulagdes devem ser constituidas de
exames e anadlises definidas por PH, que permitam uma avaliacdo da sua
integridade estrutural de acordo com normas e cddigos aplicaveis.

13.6.3.6.1 No caso de risco a saude e a integridade fisica dos
trabalhadores envolvidos na execucdo da inspecao, a linha deve ser retirada de
operacgao.

13.6.3.7Deve ser realizada inspegdo extraordinaria nas seguintes
situacoes:

a)sempre que a tubulacdo for danificada por acidente ou outra ocorréncia
que comprometa a segurancga dos trabalhadores;

b)guando a tubulagdo for submetida a reparo provisério ou alteracGes
significativas, capazes de alterar sua capacidade de contengdo de fluido;

c)antes da tubulacdo ser recolocada em funcionamento, quando
permanecer inativa por mais de 24 (vinte e quatro) meses.

13.6.3.8A inspecdo periddica de tubulacbes deve ser executada sob a
responsabilidade técnica de PH.

13.6.3.9Apoés a inspecao de cada tubulagao, sistema de tubulagdo ou linha,
deve ser emitido um relatério de inspecdo, com paginas numeradas, que passa a
fazer parte da sua documentacdo, e deve conter no minimo:

a)identificacdo da(s) linha(s) ou sistema de tubulacgao;

b)fluidos de servico da tubulacdo, e respectivas temperatura e pressao de
operacgao;

c)data de inicio e término da inspecao;

d)tipo de inspecdo executada;

e)descricdo dos exames executados;

f)resultado das inspecoes;

g)parecer conclusivo quanto a integridade da tubulagdo, do sistema de
tubulacdo ou da linha até a préxima inspecgao;

h)recomendacdes e providéncias necessarias;

i)data prevista para a proxima inspecao;

j)nome legivel, assinatura e nimero do registro no conselho profissional do
PH e nome legivel e assinatura de técnicos que participaram da inspecdo.

13.6.3.9.10 prazo para emissdo desse relatério é de até 30 (trinta) dias
para linhas individuais e de até 90 (noventa) dias para sistemas de tubulacao.

13.6.3.10As recomendacdes decorrentes da inspecdo devem ser
implementadas pelo empregador, com a determinacdo de prazos e responsaveis
pela sua execugao.

Glossario

Abertura escalonada de valvulas de seguranca - condicdo de calibracdo
diferenciada da pressao de abertura de multiplas valvulas de seguranca, prevista no
codigo de projeto do equipamento por elas protegido, onde podem ser
estabelecidos valores de abertura acima da PMTA, consideradas as vazdes
necessarias para o alivio da sobre-pressdo em cenarios distintos.

Adequagdo ao uso - estudo conceitual multidisciplinar de engenharia,
baseado em cédigos ou normas, como o API 579-1/ASME FFS-1 - Fitness - for -
Service, usado para determinar se um equipamento com desgaste conhecido estara
apto a operar com seguranga por determinado tempo.

Alteracdao - mudanca no projeto original do fabricante que promova
alteracdo estrutural ou de pardmetros operacionais significativos definidos por PH,
ou afete a capacidade de reter pressdao ou possa comprometer a seguranga de
caldeiras, vasos de pressao e tubulacdes.

Avaliagdo ou inspecao de integridade - conjunto de estratégias e técnicas
utilizadas na avaliacdo detalhada da condicdo fisica de um equipamento.



Caldeira de fluido térmico - caldeira utilizada para aquecimento de um
fluido no estado liquido, chamado de fluido térmico, sem vaporiza-lo.

Caldeiras de recuperacao de alcalis - caldeiras a vapor que utilizam como
combustivel principal o licor negro oriundo do processo de fabricacdo de celulose,
realizando a recuperacgao de quimicos e geragao de energia.

Codigo de projeto - conjunto de normas e regras que estabelece os
requisitos para o projeto, construgdo, montagem, controle de qualidade da
fabricacao e inspecao de equipamentos.

Codigos de pods-construcdo - compOe-se de normas ou recomendagoes
praticas de avaliacdo da integridade estrutural de equipamentos durante a sua vida
atil.

Construgdao - processo que inclui projeto, especificacdo de material,
fabricacdo, inspecdo, exame, teste e avaliagdo de conformidade de caldeiras, vasos
de pressao e tubulacgoes.

Controle da qualidade - conjunto de acdes destinadas a verificar e atestar a
conformidade de caldeiras, vasos de pressdo e suas tubulacdes de interligacao nas
etapas de fabricagdo, montagem ou manutencdo. As acdes abrangem o
acompanhamento da execugdao da soldagem, materiais utilizados e realizagao de
exames e testes tais como: liquido penetrante, particulas magnéticas, ultrassom,
visual, testes de pressao, radiografia, emissdo acustica e correntes parasitas.

Dispositivo Contra Bloqueio Inadvertido - DCBI - meio utilizado para evitar
gue bloqueios inadvertidos impecam a atuacdo de dispositivos de seguranca.

Dispositivos de segurancga - dispositivos ou componentes que protegem um
equipamento contra sobre-pressdo manomeétrica, independente da acdo do
operador e de acionamento por fonte externa de energia.

Duto - tubulagcdo projetada por codigos especificos, destinada a
transferéncia de fluidos entre unidades industriais de estabelecimentos industriais
distintos ou nao, ocupando areas de terceiros.

Empregador - empresa individual ou coletiva, que, assumindo os riscos da
atividade econ6mica, admite, assalaria e dirige a prestacdo pessoal de servigos;
equiparam-se ao empregador os profissionais liberais, as instituicdes de
beneficéncia, as associacdes recreativas ou outras instituicdes sem fins lucrativos,
que admitem trabalhadores como empregados.

Enchimento interno - materiais inseridos no interior dos vasos de pressao
com finalidades especificas e periodo de vida util determinado, tipo catalisador,
recheio, peneira molecular, e carvao ativado. Bandejas e acessorios internos nao
configuram enchimento interno.

Especificagdo da tubulacdo - cdédigo alfanumérico que define a classe de
pressao e os materiais dos tubos e acessérios das tubulagdes.

Exame - atividade conduzida por PH ou técnicos qualificados ou
certificados, quando exigido por codigos ou normas, para avaliar se determinados
produtos, processos ou servicos estdo em conformidade com critérios especificados.

Exame externo - exame da superficie e de componentes externos de um
equipamento, podendo ser realizado em operagdao, visando avaliar a sua
integridade estrutural.

Exame interno - exame da superficie interna e de componentes internos de
um equipamento, executado visualmente, com o emprego de ensaios e testes
apropriados para avaliar sua integridade estrutural.

Fabricante - empresa responsavel pela construgdo de caldeiras, vasos de
pressao ou tubulagdes.

Fluxograma de engenharia (P&ID) - diagrama mostrando o fluxo do
processo com 0s equipamentos, as tubulagbes e seus acessoérios, e as malhas de
controle de instrumentacgao.

Fluxograma de processo - diagrama de representagdo esquematica do
processo de plantas industriais mostrando o percurso ou caminho percorrido pelos
fluidos.



Forca maior - todo acontecimento inevitavel, em relacdo a vontade do
empregador, e para a realizacgdo do qual este ndao concorreu, direta ou
indiretamente. A imprevidéncia do empregador exclui a razdo de forca maior.

Gerador de vapor - equipamentos destinados a produzir vapor sob pressao
superior a atmosférica, sem acumulacdo e ndo enquadrados em cédigos de vasos
de pressdo.

Inspecdo de seguranca extraordindria - inspecdo realizada devido a
ocorréncias que possam afetar a condicdo fisica do equipamento, tais como
hibernacdo prolongada, mudanca de locacdao, surgimento de deformacdes
inesperadas, choques mecanicos de grande impacto ou vazamentos, entre outros,
envolvendo caldeiras, vasos de pressao e tubulacdes, com abrangéncia definida por
PH.

Inspecao de seguranga inicial - inspecdo realizada no equipamento novo,
montado no local definitivo de instalacdao e antes de sua entrada em operacgao.

Inspecdo de seguranga periodica - inspecbes realizadas durante a vida util
de um equipamento, com critérios e periodicidades determinados por PH,
respeitados os intervalos maximos estabelecidos nesta Norma.

Instrumentos de monitoragcdo ou de controle — dispositivos destinados a
monitoracdo ou controle das varidveis operacionais dos equipamentos a partir da
sala de controle ou do préprio equipamento.

Integridade estrutural - conjunto de propriedades e caracteristicas fisicas
necessarias para que um equipamento ou item desempenhe com seguranga e
eficiéncia as fungdes para as quais foi projetado.

Linha - trecho de tubulacao individualizado entre dois pontos definidos e
gue obedece a uma Unica especificacdo de materiais, produtos transportados,
pressao e temperatura de projeto.

Manutencdo preditiva - manutencdo com énfase na predicao da falha e em
acOes baseadas na condicdao do equipamento para prevenir a falha ou degradagao
do mesmo.

Manutengcao preventiva - manutencdo realizada a intervalos
predeterminados ou de acordo com critérios prescritos, e destinada a reduzir a
probabilidade de falha ou a degradagao do funcionamento de um componente.

Maquinas de fluido - aquela que tem como funcdo principal intercambiar
energia com um fluido que as atravessa.

Mecanismos de danos - conjunto de fatores que causam degradacao nos
equipamentos e componentes.

Pacote de maquina - conjunto de equipamentos e dispositivos integrantes
de sistemas auxiliares de maquinas de fluido para fins de arrefecimento,
lubrificacdo ou selagem.

Pessoal qualificado - profissional com conhecimentos e habilidades que
permitam exercer determinadas tarefas, e certificado quando exigivel por cédigo ou
norma.

Placa de identificacdo - placa contendo dados do equipamento de acordo
com os requisitos estabelecidos nesta NR, fixada em local visivel.

Plano de inspecgdo - descrigao das atividades, incluindo os exames e testes
a serem realizados, necessarias para avaliar as condigOes fisicas de caldeiras, vasos
de pressdao e tubulagdes, considerando o historico dos equipamentos e os
mecanismos de danos previsiveis.

Pressdo maxima de trabalho admissivel (PMTA) - é o maior valor de
pressao a que um equipamento pode ser submetido continuamente, de acordo com
o codigo de projeto, a resisténcia dos materiais utilizados, as dimensbdes do
equipamento e seus parametros operacionais.

Programa de inspecdo - cronograma contendo, entre outros dados, as
datas das inspecGes de seguranga periddicas a serem realizadas. Projetos de
alteracdo ou reparo - PAR - projeto realizado por ocasido de reparo ou alteracdo
que implica em intervencdao estrutural ou mudanca de processo significativa em
caldeiras, vasos de pressao e tubulacdes.



Projeto alternativo de instalacdo - projeto concebido para minimizar os
impactos de seguranca para o trabalhador quando as instalagbes nao estiverem
atendendo a determinado item desta NR.

Projeto de instalagdo - projeto contendo o posicionamento dos
equipamentos e sistemas de seguranca dentro das instalacbes e, quando aplicavel,
0S acessos aos acessorios dos mesmos (vents, drenos, instrumentos). Integra o
projeto de instalacdo o inventario de valvulas de seguranga com os respectivos
DCBI e equipamentos protegidos.

Prontuario - conjunto de documentos e registros do projeto de construcdo,
fabricagdo, montagem, inspegdao e manutencgao dos equipamentos.

Recipientes moveis - vasos de pressao que podem ser movidos dentro de
uma instalagdo ou entre instalacdes e que ndao podem ser enquadrados como
transportaveis.

Recipientes transportaveis - recipientes projetados e construidos para
serem transportados pressurizados.

Registro de Seguranca - registro da ocorréncia de inspecdes ou de
anormalidades durante a operacao de caldeiras e vasos de pressdo, executado por
PH ou por pessoal de operagao, inspecao ou manutencdo diretamente envolvido
com o fato gerador da anotacao.

Relatérios de inspegdo - registro formal dos resultados das inspegbes
realizadas nos equipamentos com laudo conclusivo.

Reparo - intervencao realizada para correcdo de danos, defeitos ou avarias
em equipamentos e seus componentes, visando restaurar a condi¢cdo do projeto de
construcao.

Sistema de iluminagdo de emergéncia - sistema destinado a prover a
iluminacdo necessaria ao acesso seguro a um equipamento ou instalacdo na
inoperancia dos sistemas principais destinados a tal fim.

Sistema de intertravamento de caldeira - sistema de gerenciamento das
atividades de dois ou mais dispositivos ou instrumentos de protecdo, monitorado
por interface de seguranca.

Sistema de tubulagdo - conjunto integrado de linhas e tubulagdes que
exerce uma funcao de processo, ou que foram agrupadas para fins de inspecao,
com caracteristicas técnicas e de processo semelhantes.

SPIE - Servico Proprio de Inspecdao de Equipamentos.

Teste de estanqueidade - tipo de teste de pressao realizado com a
finalidade de atestar a capacidade de retencdo de fluido, sem vazamentos, em
equipamentos, tubulacdes e suas conexdes, antes de sua entrada ou reentrada em
operacao.

Teste hidrostatico - TH - tipo de teste de pressao com fluido
incompressivel, executado com o objetivo de avaliar a integridade estrutural dos
equipamentos e o rearranjo de possiveis tensdes residuais, de acordo com o codigo
de projeto.

Tubulacbes - conjunto de linhas, incluindo seus acessorios, projetadas por
codigos especificos, destinadas ao transporte de fluidos entre equipamentos de
uma mesma unidade de uma empresa dotada de caldeiras ou vasos de pressao.

Unidades de processo - conjunto de equipamentos e interligacdes de uma
unidade fabril destinada a transformar matérias primas em produtos.

Vasos de pressao - sdo reservatorios projetados para resistir com
seguranca a pressdes internas diferentes da pressdo atmosférica, ou submetidos a
pressao externa, cumprindo assim a sua funcdo basica no processo no qual estdo
inseridos; para efeitos desta NR, estao incluidos:

a)permutadores de calor, evaporadores e similares;

b)vasos de pressdo ou partes sujeitas a chama direta que ndo estejam
dentro do escopo de outras NR, nem dos itens 13.2.2 e 13.2.1, alinea "a)" desta
NR;

c)vasos de pressao encamisados, incluindo refervedores e reatores;

d)autoclaves e caldeiras de fluido térmico.



Vida remanescente - estimativa do tempo restante de vida de um
equipamento ou acessorio, executada durante avaliacdes de sua integridade, em
periodos pré-determinados.

Vida atil - tempo de vida estimado na fase de projeto para um
equipamento ou acessorio.

Volume - volume interno util do vaso de presséo, excluindo o volume dos
acessorios internos, de enchimentos ou de catalisadores.

Anexo I

Capacitacao de Pessoal

A.Caldeiras

A1CondicOes Gerais

Al.1Para efeito desta NR, serda considerado operador de caldeira aquele
que satisfizer uma das seguintes condigdes:

a)possuir certificado de Treinamento de Seguranca na Operacdao de
Caldeiras e comprovacdo de estagio pratico conforme item A1.5 deste Anexo;

b)possuir certificado de Treinamento de Seguranca na Operacao de
Caldeiras previsto na NR 13 aprovada pela Portaria SSMT n° 02, de 08 de maio de
1984 ou na Portaria SSST n© 23, de 27 de dezembro de 1994.

A1.2 O pré-requisito minimo para participacdo como aluno, no Treinamento
de Seguranca na Operacdo de Caldeiras é o atestado de conclusdo do ensino
fundamental.

A1.30 Treinamento de Seguranca na Operacdo de Caldeiras deve,
obrigatoriamente:

a)ser supervisionado tecnicamente por PH;

b)ser ministrado por profissionais capacitados para esse fim;

c)obedecer, no minimo, ao curriculo proposto no item A2 deste Anexo.

A1.40s responsaveis pela promocdo do Treinamento de Seguranca na
Operacdo de Caldeiras estardao sujeitos ao impedimento de ministrar novos cursos,
bem como a outras sangdes legais cabiveis, no caso de inobservancia do disposto
no item Al.3 deste Anexo.

Al1.5Todo operador de caldeira deve cumprir um estagio pratico, na
operacao da propria caldeira que ira operar, o qual devera ser supervisionado,
documentado e ter duragdo minima de:

a)caldeiras da categoria A: 80 (oitenta) horas;

b)caldeiras da categoria B: 60 (sessenta) horas;

c)caldeiras da categoria C: 40 (quarenta) horas.

A1.60 estabelecimento onde for realizado estagio pratico supervisionado
previsto nesta NR deve informar, quando requerido pela representacdo sindical da
categoria profissional predominante no estabelecimento:

a)periodo de realizacdo do estagio;

b)entidade, empregador ou profissional responsavel pelo Treinamento de
Seguranga na Operagao de Caldeira ou Unidade de Processo;

c)relacao dos participantes do estagio.

Al.7Deve ser realizada capacitacdao para reciclagem dos trabalhadores
envolvidos direta ou indiretamente com a operagdo das instalacbes sempre que
nelas ocorrerem modificagdes significativas na operacdo de equipamentos
pressurizados ou troca de métodos, processos e organizacdo do trabalho.

A2Curriculo Minimo para Treinamento de Seguranca na Operacdo de
Caldeiras.

1.NogGes de grandezas fisicas e unidades. Carga horaria: 4 (quatro) horas
1.1.Pressao

1.1.1.Pressdo atmosférica

1.1.2.Pressao interna de um vaso

1.1.3.Pressdo manomeétrica, pressao relativa e pressao absoluta
1.1.4.Unidades de pressao

1.2.Calor e temperatura

1.2.1.NogOes gerais: o que é calor, o que é temperatura



horas

horas

2.Modos de transferéncia de calor

3.Calor especifico e calor sensivel

4. Transferéncia de calor a temperatura constante
5.Vapor saturado e vapor superaquecido

6.Tabela de vapor saturado

aldeiras - consideragoes gerais. Carga horaria: 8 (oito) horas
.Tipos de caldeiras e suas utilizagdes

.Partes de uma caldeira

.1.Caldeiras flamotubulares

.2.Caldeiras aquatubulares

.3.Caldeiras elétricas

.4.Caldeiras a combustiveis sdlidos

.5.Caldeiras a combustiveis liquidos

.6.Caldeiras a gas

.7.Queimadores

. Instrumentos e dispositivos de controle de caldeiras

1.Dispositivo de alimentacdo

2.Visor de nivel

3.Sistema de controle de nivel
.Indicadores de pressao

5.Dispositivos de seguranca

.Dispositivos auxiliares

.Valvulas e tubulacGes

.Tiragem de fumaca

peragdo de caldeiras. Carga horaria: 12 (doze) horas
Partida e parada

Regulagem e controle

.de temperatura

.de pressao

.de fornecimento de energia

4
6
7
8

do nivel de agua

de poluentes

alhas de operagdo, causas e providéncias

Roteiro de vistoria didria

3.5.0peracdo de um sistema de varias caldeiras

3.6.Procedimentos em situagdes de emergéncia

4.Tratamento de agua e manutencgdo de caldeiras. Carga horaria: 8 (oito)

1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
2.C
2.1
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.2
2.3
2.3
2.3
2.3
2.3
2.3
2.3
2.3
2.3
3.0
3.1
3.2
3.2.1
3.2.2
3.2.3
3.2.4
3.2.5
3.3.F
3.4

4.1.Impurezas da agua e suas conseqiéncias

4.2.Tratamento de agua

4.3.Manutencdo de caldeiras

5.Prevencdo contra explosdes e outros riscos. Carga horaria: 4 (quatro)

5.1.Riscos gerais de acidentes e riscos a saude

5.2.Riscos de explosdo

6.Legislacdo e normalizacdo. Carga horaria: 4 (quatro) horas

6.1.Normas Regulamentadoras

6.2.Norma Regulamentadora 13 - NR-13

B.Vasos de Pressdo

B1Condigbes Gerais

B1.1A operacdao de unidades de processo que possuam vasos de pressao

de categorias I ou II deve ser efetuada por profissional com Treinamento de
Seguranca na Operagao de Unidades de Processos.

B1.2Para efeito desta NR sera considerado profissional com Treinamento

de Seguranca na Operacdo de Unidades de Processo aquele que satisfizer uma das
seguintes condigoes:



a)possuir certificado de Treinamento de Seguranca na Operacdo de
Unidades de Processo expedido por instituicdo competente para o treinamento;

b)possuir experiéncia comprovada na operacao de vasos de pressdo das
categorias I ou II de pelo menos 2 (dois) anos antes da vigéncia da NR13 aprovada
pela Portaria SSST n° 23, de 27 de dezembro de 1994.

B1.30 pré-requisito minimo para participagdo, como aluno, no Treinamento
de Seguranca na Operagdo de Unidades de Processo é o atestado de conclusdo do
ensino fundamental.

B1.40 Treinamento de Seguranca na Operacao de Unidades de Processo
deve obrigatoriamente:

a)ser supervisionado tecnicamente por PH;

b)ser ministrado por profissionais capacitados para esse fim;

c)obedecer, no minimo, ao curriculo proposto no item B2 deste Anexo.

B1.50s responsaveis pela promocdo do Treinamento de Seguranca na
Operacdo de Unidades de Processo estardao sujeitos ao impedimento de ministrar
Novos cursos, bem como a outras sancdes legais cabiveis, no caso de inobservancia
do disposto no item B1.4.

B1.6Todo profissional com Treinamento de Seguranca na Operacdo de
Unidades de Processo deve cumprir estagio pratico, supervisionado, na operacao de
vasos de pressao de 300 (trezentas) horas para o conjunto de todos os vasos de
pressao de categorias I ou II.

B2Curriculo Minimo para Treinamento de Seguranca na Operagdo de
Unidades de Processo.

1.Nocoes de grandezas fisicas e unidades. Carga horaria: 4 (quatro) horas

1.1.Pressao

1.1.1.Pressao atmosférica

1.1.2.Pressao interna de um vaso

1.1.3.Pressdo manomeétrica, pressao relativa e pressao absoluta
1.1.4.Unidades de pressao

1.2.Calor e temperatura

1.2.1.NogOes gerais: o que é calor, o que é temperatura
1.2.2.Modos de transferéncia de calor

1.2.3.Calor especifico e calor sensivel

1.2.4.Transferéncia de calor a temperatura constante
1.2.5.Vapor saturado e vapor superaquecido

2.Equipamentos de processo. Carga horaria estabelecida de
acordo com a complexidade da unidade, mantendo um minimo de 4
(quatro) horas por item, onde aplicavel

2.1.Trocadores de calor

2.2.Tubulacao, valvulas e acessérios

2.3.Bombas

2.4.Turbinas e ejetores

2.5.Compressores

2.6.Torres, vasos, tanques e reatores

2.7.Fornos

2.8.Caldeiras

3.Eletricidade. Carga horaria: 4 (quatro) horas
4.Instrumentacdo. Carga horaria: 8 (oito) horas

5.0peracdo da unidade. Carga horaria: estabelecida de acordo
com a complexidade da unidade

5.1.Descricao do processo

5.2.Partida e parada

5.3.Procedimentos de emergéncia

5.4.Descarte de produtos quimicos e preservagao do meio ambiente
5.5.Avaliagdo e controle de riscos inerentes ao processo
5.6.Prevencdo contra deterioracao, explosdo e outros riscos
6.Primeiros socorros. Carga horaria: 8 (oito) horas



7.Legislacdo e normalizacdo. Carga horaria: 4 (quatro) horas

Anexo II

Requisitos para Certificacdo de Servico Proprio de Inspecdo de
Equipamentos - SPIE

Antes de colocar em pratica os periodos especiais entre inspecdes,
estabelecidos nos itens 13.4.4.5 e 13.5.4.5, alinea "b)" desta NR, os "Servigos
Préprios de Inspecdao de Equipamentos" da empresa, organizados na forma de
setor, secdo, departamento, divisdo, ou equivalente, devem ser certificados por
Organismos de Certificacdo de Produto - OCP acreditados pelo INMETRO, que
verificardo por meio de auditorias programadas o atendimento aos seguintes
requisitos minimos expressos nas alineas "a" a "h".

a)existéncia de pessoal préprio da empresa onde estdo instalados caldeiras
ou vasos de pressao, com dedicacdo exclusiva a atividades de inspecao, avaliagao
de integridade e vida residual, com formacdo, qualificacdo e treinamento
compativeis com a atividade proposta de preservagdo da segurancga;

b)mdo de obra contratada para ensaios nao destrutivos certificada segundo
regulamentagdo vigente e, para outros servigos de carater eventual, selecionada e
avaliada segundo critérios semelhantes ao utilizado para a mao de obra prépria;

c)servico de inspecao de equipamentos proposto com um responsavel pelo
seu gerenciamento formalmente designado para esta fungao;

d)existéncia de pelo menos 1 (um) PH;

e)existéncia de condigGes para manutengdo de arquivo técnico atualizado,
necessario ao atendimento desta NR, assim como mecanismos para distribuicdo de
informacgdes quando requeridas;

f)existéncia de procedimentos escritos para as principais atividades
executadas;

g)existéncia de aparelhagem condizente com a execucdo das atividades
propostas;

h)cumprimento minimo da programacao de inspecgao.

A certificacdo de SPIE e a sua manutencao estdo sujeitas a Regulamento
especifico do INMETRO.

Art. 32 O Manual sera disponibilizado em meio eletrénico pelos sites:
https://sppe.mte.gov.br e do www.mte.gov.br.

Art. 49 Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicagao.

SILVANI ALVES PEREIRA
DOU 02/05/2014, Secao 1, n. 82, p. 72/77

\

7) PORTARIA N° 133, DE 29 DE ABRIL DE 2014 - MTE/GM

Altera a Portaria n°® 1, de 28 de janeiro de 1997, que
disp6e sobre o0s principios normativos referentes a
Identificacdo Profissional, particularmente alusivos a
emissdo da Carteira de Trabalho e Previdéncia Social -
CTPS.

O SECRETARIO DE POLITICAS PUBLICAS DE EMPREGO - SUBSTITUTO, no
uso da atribuicdo que lhe confere o artigo 10, inciso II, do Decreto n°® 5.063, de 3
de maio de 2004, e:

Considerando a necessidade de ampliar a rede de atendimento de emissao
de Carteira de Trabalho e Previdéncia Social (CTPS) para estrangeiros com estada
legal no Pais, resolve:

Art. 1° - Alterar o disposto no caput do art. 9° e revogar o seu § 1° da
Portaria n°® 1, de 28 de janeiro de 1997, que passa a vigorar com o seguinte texto:

"Art. 9° A emissdo de Carteira de Trabalho e Previdéncia Social (CTPS)
para estrangeiros com estada legal no Pais sera feita exclusivamente pelas
Superintendéncias, Geréncias e Agéncias Regionais do Trabalho e Emprego."



Art. 2° - Esta Portaria entra em vigor na data da sua publicagdo,
revogadas as disposigdes em contrario.
SILVANI ALVES PEREIRA
DOU 02/05/2014, Segao 1, n. 82, p. 77

\
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